ХОДАТАЙСТВО
(ДЕКЛАРАЦИЯ) О НАМЕРЕНИЯХ

ПОЭТАПНОЕ СТРОИТЕЛЬСТВО НОВОГО

ПРОИЗВОДСТВА  ЭПОКСИДНЫХ СМОЛ  ОБЩЕЙ   МОЩНОСТЬЮ 
___ тысяч т/год.
1.Заказчик (инвестор).
_______________
2.Местоположение нового производства.

_________


Здание действующее. Общие габариты – длина 242 м (оси 1-42), ширина –                           18 м (ряды A,B,C,D). Высота – 38 м ( 5 этажей, отм. 0.000, 7.200, 13.200,            19,200,  25.200).

Здание построено для размещения производства тетраперов. 

   Здание оборудовано всей необходимой инфраструктурой, имеет автомобильные подъезды.
3. Характеристика объекта строительства.

Сущность инвестиционного проекта – строительство нового, полностью автоматизированного современного производства эпоксидных смол по лицензии немецкой фирмы.


Продукция нового производства – жидкие эпоксидные смолы на основе дифенилолпропана (бисфенола А) и эпихлоргидрина марок ЭД – 20 и ЭД – 22 по ГОСТ 10587 - 84.

Мощность нового производства – 15 тысяч тонн в год, вводится поэтапно.
Срок строительства и ввода объекта в эксплуатацию: 

Первый этап – одна технологическая линия мощностью 5 тысяч тонн в год. 

Начало строительства – IV кв. 2005г., окончание строительства –  II кв. 2007г.          
Второй этап  - две технологические линии общей мощностью 10 тысяч тонн в год.
Начало строительства – I кв. 2008 г, окончание строительства – III кв. 2009 г.
4. Примерная численность рабочих и служащих, источники удовлетворения потребности в рабочей силе.
Производство эпоксидных смол должно работать по непрерывному            графику в пять смен.
На первом этапе:

Численность рабочих в одной сменной бригаде - 5 человек.

Численность рабочих, работающих не по сменам – 5 человека.

Численность ИТР – 9 человек.
ИТОГО:                                                                      30 человек.
Рабочих производства планируется перевести из других подразделений           ООО Усольехипром.          

Обучение рабочих и ИТР будет проводиться по программе, разработанной по технической документации выполненной Генеральным Подрядчиком и утвержденной руководством . Обучение будет производиться за счет инвестиционных средств, в период строительства и проведения пусконаладочных работ.

После завершения второго этапа строительства численность персонала будет увеличена ориентировочно до 40-50 человек преимущественно за счет кадрового резерва предприятия.

5. Ориентировочная потребность производства в сырье  

и материалах.

Исходя из того, что производительность  технологической линии на первом этапе будет составлять 5000 тонн эпоксидных смол в год, потребуется следующее количество сырья:

…….
 Кроме этого потребуются упаковочные и прочие материалы:

…….
После выхода производства на полную мощность потребность в сырье составит:

……..
6. Ориентировочная потребность производства в водных ресурсах.

Производство эпоксидных смол в составе цеха 5001 имеет собственную водооборотную систему. Мощность водооборотного цикла достаточна для обеспечения нового производства.
Источником речной воды и воды ПХВ для производства является система водоснабжения  .
В технологическом процессе предусмотрено использование парового конденсата, источником которого является пар от собственной котельной.
7. Ориентировочная потребность производства в энергоресурсах, источники снабжения.
По предварительным данным электрическая мощность одной технологической линии  составит ………   квт.

Электрическая мощность первоначальной технологической схемы производства тетраперов составляла 600квт.
Учитывая, что электрическая мощность, затрачиваемая на освещение и вентиляцию, не изменится, строительство новой или реконструкция старой трансформаторной подстанции не требуется.

Потребность в технологическом паре будет обеспечиваться от……
Потребность в тепле на отопление здания не увеличится, так как объем здания останется неизменным. Источником обеспечения теплом  для технологических нужд будет пар Р = 10 атм, который уже подведен к зданию.

8. Транспортное обеспечение.

Поставка сырья и отгрузка готовой продукции планируется по смешенной схеме: по железной дороге и автотранспортом. Для обеспечения  автомобильных перевозок используется автотранспорт  АТЦ  по заявке.
Доставка работающих к месту работы и обратно осуществляется городским транспортом, по утверждённым маршрутам.
9. Обеспечение работников и их семей объектами жилищно-коммунального и социально-бытового назначения.
Комплектация кадрами планируется из числа кадрового резерва ООО ______. Поэтому все вопросы социально-бытового, жилищно-коммунального и медицинского обеспечения работников производства будут решаться на общих основаниях с другими подразделениями  .

10. Потребности в земельных ресурсах.


Выделение дополнительных земельных ресурсов не требуется, будет         использовано уже существующее здание с прилегающими к нему           элементами инфраструктуры. 

11. Водоотведение стоков. Методы очистки, качество сточных вод, условия сброса, использование существующих или строительство новых очистных сооружений.
Атмосферные осадки направляются в действующую систему ливневой канализации.

Фекальные стоки планируется направлять в имеющуюся в здании фекальную канализацию и далее в действующую заводскую систему фекальной канализации.

В связи с увеличением мощности производства планируется увеличение образования химически загрязнённой воды на 15000 т/год или на  42 т/сутки на первом этапе строительства.
После выхода производства на полную мощность количество сточной воды составит 45000 т/год или 126 т/сутки.

Планируется, что очистка до санитарных норм, утилизация стоков и их обезвреживание будет производится на установках, предусмотренных действующим регламентам, в действующем производстве ЭХГ:
- термическое обезвреживание – на ст.48 сжигания хлорорганических отходов действующего производства ЭХГ;
-  утилизация стоков – на ст.26  действующего производства ЭХГ.  
Мощность  узлов действующего производства достаточна для переработки всего количества газовых и жидких отходов нового производства.

12. Возможное влияние предприятия на окружающую
среду.
В производстве планируется применить вакуумную систему загрузки и подачи ДФП с фильтрами улавливания пыли, поэтому попадание пыли сырья в окружающую среду  исключено. Жидкое сырьё – ЭХГ, каустическая сода и толуол – перекачиваются через герметичные трубопроводы и насосы, ёмкости оборудованы системой сдувок, газы из которой  проходят термическое обезвреживание на установках действующего производства ЭХГ.
Готовая продукция представляет из себя нетоксичную вязкую смолу не образующую пыли, расфасованную в 200 -литровые бочки, вследствие этого попадание пыли продукции в окружающую среду исключено.

Местные вентиляционные отсосы оборудованы угольными фильтрами
Содержание вредных веществ после вентиляционных установок не будет превышать величин ПДК ( предельно-допустимая концентрация):
ДФП –          5             мг./м3
ЭХГ –           1              мг./м3
Толуол –     50           мг./м3
С целью исключения возможности крупномасштабной аварийной ситуации в отделении ограничено наличие ЭХГ и толуола, как вредных пожароопасных веществ. Их приём хранение и выдача производится через склад промежуточного хранения к.5009.
Технологическая схема оборудована системами сигнализации и блокировок, предохранительными клапанами, имеет аварийные емкости.
13.Отходы производства.
В процессе производства образуются твёрдые полимерные отходы в количестве не более 10 кг на тонну готовой продукции, что на первом этапе составит максимум 50 т/год, при выходе на полную мощность – не более 150 т/год. Отходы имеют 4 класс опасности и  после дополнительной технологической обработки вывозятся на захоронение на полигон химических отходов ООО  «______».

Отходы тары и бытовой мусор в количестве ,,,, т/год вывозятся на Городскую свалку бытовых отходов.

14. Источники финансирования.

Заемные средства.
15.Использование готовой продукции.
Реализация готовой продукции первого этапа планируется на Российском рынке, после выхода на полную мощность возможен частичный экспорт в Китай.
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