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1.0
ВВЕДЕНИЕ
1.1
ВЛАДЕЛЕЦ И СУЩЕСТВУЮЩАЯ УСТАНОВКА
- Конфиденциальная информация уничтожена. -
1.2
ОБЩИЙ ПРОЕКТ
Целью Проекта является расширение существующих мощностей и разработка средств производства полипропилена. В результате такого расширения объем производства полиолефинов увеличится втрое.
Новые  производственные блоки будут в основном размещены в периметре площадки, и к ним будут подведены новые системы инженерного обеспечения.  Некоторые из систем инженерного обеспечения будут подсоединены к Коммуникациям Общего Пользования Площадки (КОПП), развитие которого является частью настоящего Проекта.
В состав проекта входит следующее:
· Блок Крекинга Этилена для производства этилена, пропилена и водорода;
· Блок Конверсии Олефинов (БКО / OCU) для производства пропилена  (752 тысячи тонн в год / kta) и ко-мономерного бутилена - 1;
· Две новых установки линий по производству полипропилена;

· Одна новая установка производства полиэтилена;
· Сооружения нового здания и модификации существующих зданий, включая центральную щитовую;
· Инженерное обеспечение на площадке и за ее пределами, достаточное для поддержки расширения (пункта);
· Расширение морской дамбы и прибрежные дноуглубительные работы;
· Внешняя разводка электропитания
1.3
ПОДПРОЕКТЫ ПО ПОЛИОЛЕФИНОВОЙ ПРОДУКЦИИ
Составляющая Проекта в отношении полиолефинов включает в себя блоки производства полиэтилена и полипропилена, оборудование, общее для полиолефиновой продукции, узел обращения с продукцией, площадку контейнеризации, лабораторию и Баланс Производства.
· Блок производства полиэтилена – включает в себя реактор предварительной полимеризации, петлевой реактор, расширительный бак, реактор газовой фазы, резервуар очистки / промывки, оборудование извлечения пропана, этилена и бутилена - 1, две гранулирующих экструзионных машины и конвейерную систему передачи в емкости смешивания.
· Блок производства полипропилена включает в себя реакторы предварительной полимеризации, петлевой реакторы, реакторы газовой фазы, оборудование извлечения пропилена, этилена и водорода, гранулирующие экструзионные машины и конвейерные системы передачи к емкостям смешивания через блок дегазации.
· Оборудование, общее для производства полиолефиновой продукции  - пропилен, этилен, бутилен – 1, водород, азот, пропан, бутан и со-катализаторы поступают на площадку через общую для всех новых блоков обращения с полиолефиновыми продуктами зону, где выполняются очистка и перекачка. В состав новой зоны также включено здание  системы общего охлаждения с соответствующими компрессорами.
· Система обращения с продукцией – Система обращения с продукцией производства полиэтилена включают в себя емкости смешивания,  оборудование расфасовки и системы насыпной загрузки контейнеров. Упаковки с полиэтиленом поступают по конвейерной системе на существующие установки гранулирования.  Система обращения с продукцией производства полипропилена включают в себя емкости смешивания, новое оборудование расфасовки, узел гранулирования и систему насыпной загрузки контейнеров. Новое Здание управления обращением с продукцией будет включено в действующую структуру для полного обеспечения всех операций по обращению с продукцией на площадке. 
· Узел контейнеризации – В состав работ по Узлу контейнеризации включено расширение узла контейнеризации, расширение существующего Цеха по обращению с продукцией, расширение существующей подстанции по обращению с продукцией,  новое оборудование для контейнеризации (автопогрузчики, трейлеры, козловые краны на колесном ходу (КККХ / RTG), корабельно-береговые погрузочные краны (К-БПК / STS)), здание установки вкладышей в контейнеры и новый погрузочно-измерительный мост.  
· Лаборатория – Планируется сооружение новой Лаборатории для обеспечения всех операций, выполняемых на площадке. Существующая лабораторная зона будет использована в качестве блочного щита управления Проектом Xxxxxxxx  (данные строительные работы не включены в состав Закупочных ведомостей Предпроектных Изысканий и ЕРС).
В состав нового лабораторного корпуса войдут лабораторные установки, кабинеты руководства лабораторией, зал подготовки и прикладных исследований образцов, хранилище готовых образцов, зона проведения механического тестирования и помещение архивного хранения образцов. В состав работ по Лабораторному корпусу включена также модернизация действующей тестовой установки, а именно ее оснащение дополнительным экструдером (формовочным прессом) для труб.
· Баланс Полиолефинового Производства (PBoP) включает в себя здания в обеспечение Проекта по полиолефиновой продукции, распределение инженерного обеспечения, инфраструктуру площадки и позиции, не входящие в вышеперечисленные зоны, такие как стеллажи для труб за пределами производственных зон, торговое оборудование, иное строительное оборудование и т.д.  
1.4  ПУНКТ ОБРАЩЕНИЯ С ПОЛИОЛЕФИНОВОЙ ПРОДУКЦИЕЙ И ЕЕ КОНТЕЙНЕРИЗАЦИИ 
Переоснащение зоны обращения с полиолефиновой продукцией включает следующее:
· Новые емкости смешивания;
· Установки насыпной загрузки контейнеров;
· Новые передвижные фасовочные машины с опечатыванием методом забивки краски;
· Новые блоки ленточных устройств засыпки;
· Установки гранулирования и упаковки;
· Модернизацию существующих установок расфасовки, гранулирования и упаковки.
Объем работ по Узлу контейнеризации включает в себя:
· Расширение узла контейнеризации;
· Новые автопогрузчики контейнеров;
· Новые трейлеры для контейнеров;
· козловые краны на колесном ходу; 
· корабельно-береговые погрузочные краны; 
· новое Здание управления обращением с продукцией;
· здание установки вкладышей в контейнеры;
· расширение существующего Цеха обращения с продукцией;
· новый погрузочно-измерительный мост.
Каждый из указанных элементов описывается в настоящем документе далее  более детальным образом.
В рамках Проекта по Полиолефиновой продукции должны быть поставлены установки по обращению с продукцией и узел контейнеризации. Их физическое и функциональное описания представлены в следующих разделах настоящего Состава Установок. 
2.0       ПРОИЗВОДСТВО ПОЛИЭТИЛЕНА: ЕМКОСТИ СМЕШИВАНИЯ, ЗАГРУЗКА НАВАЛОМ, РАСФАСОВКА
2.1
ОБЩЕЕ
На схеме ххххх представлены следующие стадии и операции производства полиэтилена: бункеры смешивания, погрузка навалом и расфасовка.

Данный состав установок включает следующие установки, относящиеся к производству полиэтилена: бункеры смешивания, системы смешивания (рециркулирующий пневматический конвейер), системы промывки бункеров, перемещенные существующие подвижные фасовочные машины, конвейер для тары, линейные системы весового замера и ленточные устройства засыпки (машины для засыпки контейнеров). Системы герметизации, отопления, вентиляции и кондиционирования воздуха Зоны бункеров (СГОВКВ / HVAC), а также другие строительные системы включены в  Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
2.2
ПРОИЗВОДСТВО
Бункеры смешивания Производства полиэтилена установлены в два параллельных ряда, по 4 бункера в каждом (общее количество - 8), с учетом пространства, оставленного для размещения еще 4-х бункеров в будущем. Первые два бункера каждого ряда формируют кластер / узел из 4-х бункеров. Следующие два бункера каждого ряда формируют еще один кластер из 4-х бункеров. 
Две системы конвейерного смешивания предназначены для обеспечения рециркуляции и смешивания в любом отдельно взятом бункере кластера. Две отдельных системы конвейерного смешивания дают возможность выполнять смешивание в двух бункерах одновременно, поскольку данные бункеры расположены в разных кластерах. 
Ожидается, что операция смешивания будет необходима для небольшого количества продукции. При необходимости гранулы перемешиваются до тех пор, пока они не будут соответствовать допущениям спецификации, что определяется в лаборатории процедурой контроля качества образцов гранул. В случае соответствия гранул допущениями спецификации гранулы могут быть направлены на упаковочный узел. 
Воздух заводского помещения обеспечивает небольшое избыточное давление на бункеры в целях предотвращения загрязнения продукции атмосферными пылью и песчинками. 
Система промывки бункеров предусмотрена в целях очистки бункеров при подготовке к смене продукта. Компрессоры-смесители могут также быть использованы для просушивания бункеров после промывки. 
Большая часть материала будет загружена в герметичные контейнеры для навала посредством соответствующих линейных систем весового замера  и систем засыпки контейнеров. Некоторое количество готовой продукции будет расфасовано  на двух подвижных фасовочных машинах. Расфасованный материал перемещают на новых ленточных конвейерах. Конвейерная система зоны бункеров Производства полиэтилена оснащена металлоискателем и  печатным оборудованием. Расфасованная продукция Производства полиэтилена затем направляется на гранулирование и упаковку в существующее здание Гранулирования / Упаковки. Бункеры Производства полиэтилена также будут переконфигурированы с тем, чтобы стало возможным заполнять объемную тару на уровне нулевой отметки (у поверхности земли) с использованием действующего подвижного блока объемной тары. 
Ссылки относительно Технологических схем производства полиэтилена (PE P&ID's) включают:

	Номер схемы
	Название изображения на схеме

	71601
	Бункер смешивания TS-701/702

	71602
	Бункер смешивания TS-703/704

	71603
	Бункер смешивания  TS-711/712

	71604
	Бункер смешивания  TS-713/714

	71611
	Система промывки емкости смешивания

	71621
	Системы взвешивания гранул, MW-721/722

	71622
	Системы взвешивания гранул, MW-723/724

	71623
	Системы взвешивания гранул, MW-731/732

	71624
	Системы взвешивания гранул, MW-733/734

	71631
	Конвейерная система смешивания, Компрессор A

	71632
	Конвейерная система смешивания, Компрессор B

	71633
	Конвейерная система смешивания, Компрессор C

	71641
	Фасовочная машина XL-781A

	71642
	Фасовочная машина XL-781B

	71691
	Система вакуумной очистки,  Расфасовка


2.3 МЕХАНИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Следующее оборудование включено в состав проекта:
· Восемь (8) Бункеров Смешивания на Производстве полиэтилена;
· Две (2) Системы Смешивания, оснащенных рециркулирующими пневматическими конвейерами (каждый из которых обслуживает 4 бункера);
· Одну Систему промывки бункеров;
· Восемь (8) Линейных систем весового замера навалом;
· Восемь (8) ленточных устройств засыпки;
· Две (2) подвижных Системы расфасовки (предполагается их перемещение);
· Систему конвейерной передачи тары;
· Оборудование печати этикеток на таре и металлоискатели (как часть конвейерной упаковки);
· Три (3) Компрессора (Два (2) в действии/ Один (1) в режиме ожидания);
· Два (2) электрических ручных погрузчика (1.5т) для транспортировки расфасованной продукции;
· Одно (1) устройство подъема тары, размещенное на 2-м этаже;
· Одну (1) Систему вакуумной очистки.
2.4. СИСТЕМА ТРУБОПРОВОДОВ
Зона бункеров смешивания будет оборудована для обеспечения заполнения Объемной тары (650-1000 кг). Процесс заполнения Объемной тары разрабатывается в рамках другого проекта. Способность взаимодействия с таким механическим оборудованием включена в задачи проектирования бункера. Дополнительные распределительные клапаны будут конфигурированы под поддержку оборудования заполнения Объемной тары. Алюминиевые бункеры размещены таким образом, чтобы переносная система заполнения Объемной тары могла свободно перемещаться по зоне для заполнения из каждого Бункера смешивания. 
Контейнеры и стандартная тара (25кг) также загружаются в зоне  Бункеров смешивания.
Оборудование и трубные стеллажи должны быть расположены таким образом, чтобы не мешать свободному передвижению погрузчиков контейнеров. Линии пневматической конвейерной передачи плотной фазы питают Бункеры смешивания. Пневматический трубопровод будет спроектирован таким образом, чтобы извлечение барабанов было возможным каждые 4-5 лет для очистки и/или внутренней обработки.
Для очистки бункеров необходима система промывки. С этой целью трубопроводы будут отсоединены от бункеров, чтобы при остановке работы оборудования предотвратить попадание воды из входных отверстий бункеров при штатном режиме эксплуатации. Операции по промывке не требуют доступа оператора к верхней части бункеров.
Стандартные инженерно-строительные коммуникации соединены с Зоной бункеров. Все трубчатые инженерные сети  будут расположены поверх трубных стеллажей. Подземный трубопровод подает питьевую воду, обеспечивает функционирование системы пожарного водоснабжения и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
Система взвешивания применяется при передаче гранул в контейнеры. Трубопровод изолирован от оборудования с тем, чтобы не было воздействия на процесс взвешивания продукта. 
Устройства пробоотбора расположены в смесительной части трубопровода для осуществления пробоотбора. Устройства пробоотбора размещены таким образом, чтобы к ним был обеспечен легкий доступ.  
Фильтрованный воздух площадки поступает по трубопроводу для создания небольшого повышенного давления на верхнюю часть бункеров и поддержания положительного избыточного давления в целях предотвращения загрязнения.
Новый трубный стеллаж будет установлен от новых бункеров к существующему зданию гранулирования и упаковки. Новый трубный стеллаж предназначен для поддержки новой конвейерной системы и будет оборудован дорожкой для техобслуживания. 
2.5       КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ И АППАРАТУРА
Общее: продукт TETRA (наземная радиосеть с автоматическим перераспределением каналов / Terrestrial Trunked Radio), поставляемый Владельцем,  используется для связи с дистанционными устройствами передачи данных (ДУПД / RDTs) и производственными системами информационных технологий через коммутационную панель, коммутаторы Ethernet, аппаратные средства сетевой защиты и серверы.
Бункеры: переключатели высокого и низкого уровня, передатчики индикатора уровня; расходомер воздуха и контрольный клапан; соединение с распределительной коробкой; мониторинг и контроль осуществляются через Систему Управления Производством (СУП / DCS) .
Системы смешивания и сушки: КИПиА обеспечивается комплексным поставщиком; соединение с распределительной коробкой; мониторинг и контроль осуществляются через СУП, включая управление двигателями вентиляторов и компрессоров.
Системы промывки: подсоединение вручную, индикатор уровня в резервуаре и переключатель низшего уровня; концевые клапаны-переключатели и клапаны с электромагнитным управлением; соединение с распределительной коробкой; мониторинг и контроль осуществляются через СУП, включая управление двигателями насосов (включить/выключить). Контроль давления в системе промывки не предусмотрен (насос имеет шайбу ограничения расхода обводной трубки резервуара для обеспечения поддержания требуемого  минимального потока).
Линейная система весовых замеров навалом: КИПиА обеспечивается комплексным поставщиком; скоростная линия передачи данных в СУП по двунаправленным каналам заданной точки, массы, массы тары, общих данных, статуса; мониторинг и управление в супервизорном режиме осуществляются через СУП.
Ленточные устройства засыпки: КИПиА обеспечивается комплексным поставщиком; скоростная линия передачи данных в СУП по двунаправленным каналам   команды и статуса; мониторинг и управление в супервизорном режиме осуществляются через СУП.
Системы фасовки при опечатывании методом забивки краски (Form, Fill, Seal (FFS)): КИПиА обеспечивается комплексным поставщиком; скоростная линия передачи данных в СУП по двунаправленным каналам   заданной точки, массы, массы тары, общих данных, статуса; мониторинг и управление осуществляются через СУП; постоянные сигналы с/на СУП на Производство полиэтилена 1&2, на  Программируемое устройство линии упаковки (ПУЛУ \ BLPC) для выполнения управления типа "hand-shake", т.е.  постоянной синхронизации контроля готовности, неисправностей и конвейерной передачи.
Системы расфасовки в объемную тару: КИПиА обеспечивается комплексным поставщиком; скоростная линия передачи данных в СУП по двунаправленным каналам  заданной точки, массы, массы тары, общих данных, статуса; мониторинг и управление осуществляются через СУП.
Система конвейерной передачи тары: два  (2) новых конвейера; новые конвейеры – это многосекционные устройства, так как это связано с длиной, изменениями подъема и изменениями направления; пересечение дорожного полотна между зданиями конвейерами организовано по воздуху на высоте, соответствующей требованиям промплощадки, связанными с движением автопогрузчиков; управление двигателями конвейера размещено в Зоне бункеров Производства полиэтилена и имеет постоянное соединение с действующей ПУЛУ; мониторинг и управление осуществляются через ПУЛУ; модификация программы – через иные средства.
Предусматривается наличие одного (1) оператора терминала станции СУП. Его рабочее место – в операторском зале, на 2-м этаже.

2.6
ЭЛЕКТРОТЕХНИКА
Новая подстанция на 415В, расположенная в модернизированном существующем Здании подстанции обращения с продукцией, будет снабжать электроэнергией данную зону. Распределительные щиты и управление двигателями будут размещены в существующем Здании гранулирования и упаковки. Данная зона классифицирована по запыленности как Зона 22.
Предусматривается наличие осветительных приборов и служебных соединений для передвижного оборудования расфасовки.
Бункеры будут соединены с решетками заземления.

2.7
ИНЖЕНЕРНЫЕ РАБОТЫ
Состав инженерных работ по Зоне Бункеров смешивания и Зоне расфасовки Производства полиэтилена связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
Специальные инженерные работы на Производстве распространяются на систему обращения с водами, отводимыми после промывки бункера. Промывочные воды из бункера отводятся в общий коллектор и сбрасываются на  уровень поверхности земли, затем стекают под действием силы тяжести в приповерхностные канавы, бетонированные траншеи или водоводы и, наконец, собираются в существующем испарительно-отстойном бассейне. Модернизация испарительно-отстойного бассейна не требуется. 
2.8
СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ
Состав строительных работ по Зоне Бункеров смешивания Производства полиэтилена связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
2.9
АРХИТЕКТУРНЫЕ РАБОТЫ
Состав архитектурных работ по Зоне Бункеров смешивания Производства полиэтилена связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
2.10
ОТОПЛЕНИЕ, ВЕНТИЛЯЦИЯ И КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ ВОЗДУХА (ОВКВ / HVAC)

Состав работ по ОВКВ в Зоне Бункеров смешивания Производства полиэтилена связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
2.11
ВОДОПРОВОДНО-КАНАЛИЗАЦИОННАЯ СЕТЬ ЗДАНИЯ
Состав работ, связанных с водопроводно-канализационной сетью Зоны Бункеров смешивания Производства полиэтилена, связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
2.12
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ
Элемент настоящего состава работ «Вспомогательные системы», включая требования к коммуникациям (телефонная связь, система громкого оповещения на площадке, телевизионная система замкнутого типа и т.д.), подсоединение к данным, требования безопасности  и т.д. будет расширен в соответствии с требованиями к существующему Зданию гранулирования и упаковки. Данные услуги связаны со строительными работами и включены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
2.13
ВОЗДЕЙСТВИЕ НА ОКРУЖАЮЩУЮ СРЕДУ
Подходы, связанные с воздействием на окружающую среду, основываются на Философии xxx-xx-xx-xxx Заказчика; и на Концепции здравоохранения, безопасности и влияния на окружающую среду. 
Для определения, оценки, минимизации рисков и управления ими согласно принципу «Настолько низко, насколько это практически достижимо» (As Low As Reasonably Practicable (ALARP), надлежит выполнить следующие мероприятия и включить их результаты в проект:
· Исследования обзора рисков;
· Исследования количественной оценки рисков (QRA); 
· Отчет по  Контролю рисков крупных аварий (COMAH); 
· Исследования уровня комплексной безопасности (SIL);
· Реестр рисков и воздействий;
· Идентификация и обеспечение целостности комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды критических систем и оборудования;
· Свод решений относительно комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды;
· оценка отчета об опасности эксплуатации (OHRA)
Основные потенциальные риски в Производстве полиэтилена – в зонах Бункеров смешивания, загрузки навалом и расфасовки – связаны с передвижным оборудованием и транспортными средствами. Мероприятия, направленные на предотвращение аварийных ситуаций, учтены собственно при проектировании компоновки оборудования и при планировании дорог; см. xxx-xx-xx-xxx, Компоновка / планировка площадки.

3.0       ИНТЕРФЕЙС И ЗАГРУЗКА НАВАЛОМ СУЩЕСТВУЮЩИХ БУНКЕРОВ
3.1
ОБЩЕЕ
В рамках Проекта по Полиолефинам существуют три составных элемента работ, связанных с существующими Зонами Расфасовки, Гранулирования и Упаковки.  
· Новое оборудование загрузки контейнеров для насыпных грузов на нулевом уровне;
· Новое оборудование взвешивания на первом уровне;
· Соединение новых линий конвейерной передачи тары с существующими линиями конвейерной передачи тары на уровне второго приподнятого этажа, недалеко от места их вхождения в Здание гранулирования и упаковки.   
В состав работ по новому оборудованию загрузки контейнеров для насыпных грузов входят: три (3) новых передвижных весовых бункера-дозатора и три (3) новых передвижных ленточных устройств засыпки контейнеров.

В состав работ по зоне расфасовки включены модификационные работы для соединения двух новых конвейеров для передачи тары с уже существующими линиями конвейеров для передачи тары. В данном случае – для существующих установок конвейерной передачи, гранулирования и упаковки – никаких модификаций мощности не требуется. 
На схемах xx-xx-xxx-00026 и xx-xx-xxx-00025 представлены соответствующие части системы обращения с продукцией. 
3.2
ПРОИЗВОДСТВО
Существующая бункерная структура состоит из 30 бункеров, расположенных по схеме 5x6. Существующая схема размещения препятствует добавлению специализированных весовых бункеров-дозаторов и засыпных машин для загрузки контейнеров. Вместо этого предусматривается установка трех передвижных систем для обеспечения загрузки контейнеров навалом. Передвижные системы являются самодвижущимися и могут при необходимости перемещаться для выгрузки из любых трех бункеров, входящих в существующую систему из 30 бункеров. Большая часть материала загружается в контейнеры для насыпных грузов. Оставшееся количество расфасовывается на существующем фасовочном оборудовании. Некоторое количество материала может быть загружено в Объемную тару. 
3.3
МЕХАНИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
В состав проекта включено следующее оборудование:
· три (3) передвижных системы весовых замеров навалом;
· три (3) передвижных ленточных устройства засыпки;
· два (2) вилочных электропогрузчика (2.5т)
ПРИМЕЧАНИЕ: новая система конвейерной передачи тары входит в состав новой Зоны расфасовки.

3.4
СИСТЕМЫ ТРУБОПРОВОДОВ
Для данной зоны принята наземная прокладка системы трубопроводов. Компоновка и проектирование системы трубопроводов выполняются на основе соответствующих кодов, норм и спецификаций.  Применяются рабочие схемы трубопровода и нормы, одобренные заказчиком. Классы трубопроводов спроектированы для выполнения специальных требований Проекта по Полиолефинам. 

Требования к системе трубопроводов по данной зоне включают в себя модификацию существующей системы трубопроводов с целью ее интерферирования в операции, выполняемые на новом оборудовании, или рядом с ним, или в рабочей зоне.  В эту область также попадает любая зона, рассматриваемая в качестве придела / прохода для перемещения нового переносного оборудования от участка к участку. В состав этих работ также входит модернизация и перемещение существующего оборудования в обеспечение нового распределения веса. Системы трубопроводов на действующих конвейерах или металлоискатели также относятся  к составу этих работ.  Необходимо выполнить модернизацию пневматических линий конвейерной передачи и самотечных трубопроводов с тем, чтобы они соответствовали новым требованиям по загрузке / засыпке. 
Исходные предположения:

· действующие в данной зоне инженерные стации и аварийные души соответствуют поставленным задачам;
· в данной зоне не отмечено наличия взрыво- или огнеопасных материалов;
· Модернизация существующей системы промывки для ее согласования с системой промывки новых бункеров смешивания  не будет проведена. 
3.5 
КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ И АППАРАТУРА 
Новые весовые бункеры-дозаторы и засыпные машины будут включены с существующую Систему Управления Производства иными способами. Конфигурация, предусмотренная для мерных бункеров для взвешивания и засыпных машин,  соответствует конфигурации новых бункеров. Предусматривается создание пунктов подсоединения к СУП. 
Для двигателей конвейерной передачи тары Центра управления двигателями существующего Программируемого устройства линии упаковки (ПУЛУ / BLPC) предусмотрены кабели; терминизация / вывод выполняется иными средствами. Изменение программы также выполняется иными средствами.
 3.6
ЭЛЕКТРОТЕХНИКА
Электроснабжение нового оборудования данной зоны будет осуществляться от существующего Здания гранулирования и упаковки. Данная зона классифицирована по запыленности как Зона 22.
3.7
ИНЖЕНЕРНЫЕ РАБОТЫ
Состав инженерных работ отсутствует применительно к модернизации интерфейсов существующего Здания гранулирования и упаковки или к модернизации операций по загрузке контейнеров. 
3.8
СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

В состав строительных работ по существующей Зоне бункеров смешивания входит создание каркасного проема в восточной стене существующей Бункерной конструкции в обеспечение функционирования нового конвейера Зоны бункеров смешивания Производства полиэтилена. Приблизительные размеры каркасного проема – 2,5 м по высоте и 4 м по ширине.  Содержание состава работ по конвейеру и объем дополнительных требований по Зоне бункеров смешивания Производства полиэтилена представлены в Документе № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства. Определение состава работ основывалось на предположении, что существующий уровень весового распределения по действующей Бункерной конструкции позволяет выдержать вес нового конвейера и пешеходных дорожек и что, таким образом, не требуется расширения платформы или настила.
3.9
АРХИТЕКТУРНЫЕ РАБОТЫ

В состав архитектурных работ по существующей Зоне бункеров смешивания входит создание нового проема под конвейер и установка двух (2) новых наружных металлических дверей и дверных коробок в существующем конструкционном ограждении бункеров. Указанные двери используются для доступа к наружным платформам конвейера и пешеходным дорожкам, расположенным по обе стороны от нового конвейера передачи тары.  
Металлические двери должны соответствовать Спецификации Проекта xxx-xx-xxx, "Двери и Окна".

Гидроизоляция и стальная обшивка стен, гальванизированных,  с эпоксидным покрытием соответствует Спецификации xxx-xx-xxx.

3.10
ОТОПЛЕНИЕ, ВЕНТИЛЯЦИЯ, КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ ВОЗДУХА
Не требуется проведения модернизации существующей системы ОВКВ для указанных зон

3.11
ВОДОПРОВОДНО-КАНАЛИЗАЦИОННАЯ СЕТЬ ЗДАНИЯ

Не требуется проведения модернизации существующей водопроводно-канализационной сети для указанных зон

3.12
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ

Не требуется проведения модернизации существующих вспомогательных систем для указанных зон

3.13     ВОЗДЕЙСТВИЕ НА ОКРУЖАЮЩУЮ СРЕДУ

Подходы, связанные с воздействием на окружающую среду, основываются на Философии xxx-xx-xx-xxx Заказчика; и на Концепции здравоохранения, безопасности и влияния на окружающую среду. 
Для определения, оценки, минимизации рисков и управления ими согласно принципу «Настолько низко, насколько это практически достижимо» (As Low As Reasonably Practicable (ALARP), надлежит выполнить следующие мероприятия и включить их результаты в проект:

· Исследования обзора рисков;
· Исследования количественной оценки рисков (QRA); 
· Отчет по  Контролю рисков крупных аварий (COMAH); 
· Исследования уровня комплексной безопасности (SIL);
· Реестр рисков и воздействий;
· Идентификация и обеспечение целостности комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды критических систем и оборудования;s
· Свод решений относительно комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды;
· оценка отчета об опасности эксплуатации (OHRA)
Основные потенциальные риски при модернизации существующих систем Загрузки навалом и Расфасовки связаны с передвижным оборудованием и транспортными средствами. Мероприятия, направленные на предотвращение аварийных ситуаций, учтены собственно при проектировании компоновки оборудования. 
4.0
ПРОИЗВОДСТВО ПОЛИПРОПИЛЕНА: БУНКЕРЫ СМЕШИВАНИЯ, ПОГРУЗКА НАВАЛОМ, РАСФАСОВКА 

4.1
ОБЩЕЕ
На схеме xx-xx-xxx-00027 представлены следующие стадии и операции производства полипропилена: бункеры смешивания и погрузка навалом.

Данный состав установок включает следующие установки, относящиеся к производству полипропилена: бункеры смешивания, систему смешивания (рециркулирующий пневматический конвейер), компоненты системы промывки бункеров, передвижные фасовочные машины, систему конвейерной передачи тары, линейные системы весового замера и ленточных устройств засыпки (машины для засыпки контейнеров). Системы герметизации, отопления, вентиляции и кондиционирования воздуха Зоны бункеров (СГОВКВ / HVAC), а также другие строительные системы включены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
4.2
ПРОИЗВОДСТВО
Бункеры смешивания Производства полипропилена установлены в два параллельных ряда, по 6 бункеров в каждом (общее количество - 12), с учетом пространства, оставленного для размещения еще 4-х бункеров в будущем. Первые два бункера каждого ряда формируют кластер / узел из 4-х бункеров. Следующие два бункера каждого ряда формируют еще один кластер из 4-х бункеров. Последние два бункера составляют третий кластер. Три системы конвейерного смешивания предназначены для обеспечения рециркуляции и смешивания в любом отдельно взятом бункере кластера. Три отдельных системы конвейерного смешивания дают возможность выполнять смешивание в трех бункерах одновременно, поскольку данные бункеры расположены в разных кластерах.
Ожидается, что для 10% продукции (максимально) потребуется выполнение операции смешивания. Гранулы перемешиваются до тех пор, пока они не будут соответствовать допущениям спецификации, что определяется в лаборатории процедурой контроля качества образцов гранул. В случае соответствия гранул допущениями спецификации гранулы могут быть направлены на упаковочный узел. 

Воздух заводского помещения обеспечивает небольшое избыточное давление на бункеры в целях предотвращения загрязнения продукции атмосферными пылью и песчинками. 

Система промывки бункеров (предназначенная для нужд обеих производственных линий – полиэтилена и полипропилена) предусмотрена в целях очистки бункеров при подготовке к смене продукта. Компрессоры-смесители могут также быть использованы для просушивания бункеров после промывки. 
Большая часть материала будет загружена в контейнеры с вкладышами для навала посредством специализированных линейных систем весового замера  и систем засыпки контейнеров. Некоторое количество готовой продукции будет расфасовано  на двух новых передвижных фасовочных машинах (фасовка выполняется в тару на 25 кг). Расфасованный материал перемещают на ленточных конвейерах в новое Здание гранулирования и упаковки. 
Новый погрузочно-измерительный мост будет установлен в качестве резервного оборудования взвешивания для линейных систем взвешивания при заполнении контейнеров. Новое оборудование также может быть использовано для выполнения дополнительного взвешивания с тем, чтобы сравнить результаты линейного и повторного взвешивания. В состав работ по Узлу контейнеризации включены и эти работы, описание которых представлено в соответствующем разделе данного документа 
Бункеры также будут переконфигурированы с тем, чтобы стало возможным заполнять объемную тару с использованием действующей передвижной машины (данная машина используется для нужд обеих производственных линий – полиэтилена и полипропилена). 

Ссылки относительно Технологических схем производства полипропилена (PE P&ID's) включают:

	Номер схемы
	Наименование изображения на схеме

	81601
	Бункер смешивания TS-801/802

	81602
	Бункер смешивания TS-803/804

	81603
	Бункер смешивания TS-805/806

	81604
	Бункер смешивания TS-811/812

	81605
	Бункер смешивания TS-813/814

	81606
	Бункер смешивания TS-815/816

	81621
	Системы взвешивания гранул, MW-821/822

	81622
	Системы взвешивания гранул, MW-823/824

	81623
	Системы взвешивания гранул, MW-825/826

	81624
	Системы взвешивания гранул, MW-831/832


	Номер схемы
	Наименование изображения на схеме

	81625
	Системы взвешивания гранул, MW-833/834

	81626
	Системы взвешивания гранул, MW-835/836

	81631
	Конвейерная система смешивания, Компрессор A 

	81632
	Конвейерная система смешивания, Компрессор B

	81633
	Конвейерная система смешивания, Компрессор C

	91097
	Система вакуумной очистки Производства полипропилена

	91001
	Фасовочная машина XL-901A

	91002
	Фасовочная машина XL-901B


4.3       МЕХАНИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
Следующее оборудование включено в состав проекта:
· двенадцать (12) Бункеров смешивания Производства полипропилена;
· три (3) Системы Смешивания, оснащенных рециркулирующими пневматическими конвейерами (каждый из которых обслуживает 4 бункера);
· мощности по промывке бункеров (одна Система промывки бункеров предусмотрена для обеих Производственных линий – полиэтилена и полипропилена)
· двенадцать (12) Линейных систем весового замера навалом (по одной на каждый бункер)
· двенадцать (12) ленточных устройств засыпки (по одной на каждый бункер)
· две (2) подвижных Фасовочных машины;
· Систему конвейерной передачи тары;
· три (3) компрессора для пневматической конвейерной системы передачи;
· два (2) электрических ручных погрузчика (1.5т) для транспортировки расфасованной продукции;
· одно (1)  устройство подъема тары ;
· одну (1) Систему вакуумной очистки зоны.
ПРИМЕЧАНИЕ: Системы герметизации, отопления, вентиляции и кондиционирования воздуха Зоны расфасовки (СГОВКВ / HVAC), а также другие строительные системы включены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства. 
4.4       СИСТЕМА ТРУБОПРОВОДОВ
Зона бункеров смешивания будет оборудована для обеспечения заполнения Объемной тары. В настоящее время процесс заполнения Объемной тары разрабатывается в рамках другого проекта. Способность взаимодействия с таким механическим оборудованием включена в задачи проектирования бункера для Производств полиэтилена и полипропилена.  Дополнительные распределительные клапаны будут конфигурированы под поддержку оборудования заполнения Объемной тары. 

Алюминиевые бункеры размещены таким образом, чтобы переносная система заполнения Объемной тары могла свободно перемещаться по зоне для заполнения из каждого Бункера смешивания. 

Контейнеры и стандартная тара (25кг) также загружаются в зоне Бункеров смешивания. Концепция системы трубопроводов сходна с концепцией, принятой для Производства полиэтилена.
Оборудование и трубные стеллажи должны быть расположены таким образом, чтобы не мешать свободному передвижению погрузчиков контейнеров. Линии пневматической конвейерной передачи плотной фазы подают гранулы в Бункеры смешивания из отстойников. Отдельная линия пневматической конвейерной передачи плотной фазы используется для возврата гранул в бункеры на операцию смешивания. Этот пневматический трубопровод будет спроектирован таким образом, чтобы извлечение барабанов было возможным каждые 4-5 лет для очистки и/или внутренней обработки.
Для очистки бункеров необходима система промывки. С этой целью трубопроводы будут отсоединены от бункеров, чтобы при остановке работы оборудования предотвратить попадание воды из входных отверстий бункеров при штатном режиме эксплуатации. Операции по промывке не требуют доступа оператора к верхней части бункеров.
Инженерно-строительные коммуникации соединены с Зоной бункеров. Все трубчатые инженерные сети  будут расположены поверх трубных стеллажей. Подземный трубопровод подает питьевую воду, обеспечивает функционирование системы пожарного водоснабжения и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
Линейная система взвешивания применяется при загрузке гранул в контейнеры. Трубопровод изолирован от оборудования весового замера с тем, чтобы не было воздействия на процесс взвешивания продукта. Устройства пробоотбора расположены в смесительной части трубопровода для осуществления пробоотбора. Устройства пробоотбора размещены таким образом, чтобы к ним был обеспечен легкий доступ.  
Фильтрованный воздух площадки подается для создания зоны небольшого повышенного давления над бункерами в целях предотвращения загрязнения от вентиляционных проёмов верхней части бункеров.
4.5       КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ И АППАРАТУРА
Общее: продукт TETRA (наземная радиосеть с автоматическим перераспределением каналов / Terrestrial Trunked Radio), поставляемый Владельцем, используется для связи с дистанционными устройствами передачи данных (ДУПД / RDTs) и производственными системами информационных технологий через коммутационную панель, коммутаторы Ethernet, аппаратные средства сетевой защиты и серверы.
Бункеры: переключатели высокого и низкого уровня, передатчики индикатора уровня;  соединение с распределительной коробкой; мониторинг и контроль осуществляются через Систему Управления Производством (СУП / DCS); ручной расходомер воздуха.
Системы смешивания и сушки: КИПиА обеспечивается комплексным поставщиком; соединение с распределительной коробкой; мониторинг и контроль осуществляются через СУП, включая управление двигателями вентиляторов и компрессоров.
Системы промывки: подсоединение вручную, описание системы представлено выше, в разделе «Производство полиэтилена» 
Линейная система весовых замеров навалом: КИПиА обеспечивается комплексным поставщиком; скоростная линия передачи данных в СУП по двунаправленным каналам заданной точки, массы, массы тары, общих данных, статуса; мониторинг и управление в супервизорном режиме осуществляются через СУП; мониторинг веса выполняется посредством СУП через постоянное соединение с распределительной коробкой. 

Ленточные устройства засыпки: КИПиА обеспечивается комплексным поставщиком; скоростная линия передачи данных в СУП по двунаправленным каналам   команды и статуса; мониторинг и управление осуществляются через СУП.
Системы фасовки при опечатывании методом забивки краски (Form, Fill, Seal (FFS)): КИПиА обеспечивается комплексным поставщиком; скоростная линия передачи данных в СУП по двунаправленным каналам   заданной точки, массы, массы тары, общих данных, статуса; мониторинг и управление осуществляются через СУП.
Системы расфасовки в объемную тару: Предполагается, что КИПиА для Машины расфасовки в объемную тару (поставляется иными)  обеспечивается комплексным поставщиком; скоростная линия передачи данных в СУП по двунаправленным каналам  заданной точки, массы, массы тары, общих данных, статуса; мониторинг и управление осуществляются через СУП.
Система конвейерной передачи тары: КИПиА обеспечивается комплексным поставщиком; соединение с распределительной коробкой;  мониторинг и управление, в т.ч. управление двигателями конвейера, осуществляются через СУП.
4.6
ЭЛЕКТРОТЕХНИКА
Новая подстанция на 415В, расположенная в модернизированном существующем Здании подстанции обращения с продукцией, будет снабжать электроэнергией данную зону. Распределительные щиты и управление двигателями будут размещены в Здании гранулирования и упаковки. Данная зона классифицирована по запыленности как Зона 22.

Предусматривается наличие осветительных приборов и служебных соединений для передвижного оборудования расфасовки. Бункеры будут соединены с решетками заземления.
4.7
ИНЖЕНЕРНЫЕ РАБОТЫ
Состав инженерных работ по Зоне Бункеров смешивания и Зоне расфасовки Производства полипропилена связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
Специальные инженерные работы на Производстве распространяются на систему обращения с водами, отводимыми после промывки бункера, и на зону загрузки кассет. 
Промывочные воды из бункеров Производства полипропилена отводятся в общий коллектор и сбрасываются на  уровень поверхности земли, затем стекают под действием силы тяжести в приповерхностные канавы, бетонированные траншеи или водоводы и, наконец, собираются в существующем испарительно-отстойном бассейне. Модернизация испарительно-отстойного бассейна не требуется. 

4.8
СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ
Состав строительных работ по Зоне Бункеров смешивания Производства полипропилена связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
4.9
АРХИТЕКТУРНЫЕ РАБОТЫ
Состав архитектурных работ по Зоне Бункеров смешивания Производства полипропилена связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
4.10
ОТОПЛЕНИЕ, ВЕНТИЛЯЦИЯ И КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ ВОЗДУХА (ОВКВ / HVAC)

Состав работ по ОВКВ в Зоне Бункеров смешивания Производства полипропилена связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
4.11
ВОДОПРОВОДНО-КАНАЛИЗАЦИОННАЯ СЕТЬ ЗДАНИЯ

Состав работ, связанных с водопроводно-канализационной сетью Зоны Бункеров смешивания Производства полипропилена, связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
4.12
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ
Элемент настоящего состава работ «Вспомогательные системы», включая требования к коммуникациям (телефонная связь, система громкого оповещения на площадке, телевизионная система замкнутого типа и т.д.), подсоединение к данным, требования безопасности  и т.д., будет разработан таким образом, чтобы соответствовать проектным спецификациям и Общему проекту площадки. Данные услуги связаны со строительными работами и включены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства..

4.13
ВОЗДЕЙСТВИЕ НА ОКРУЖАЮЩУЮ СРЕДУ

Подходы, связанные с воздействием на окружающую среду, основываются на Философии xxx-xx-xx-xxx Заказчика; и на Концепции здравоохранения, безопасности и влияния на окружающую среду. 
Для определения, оценки, минимизации рисков и управления ими согласно принципу «Настолько низко, насколько это практически достижимо» (As Low As Reasonably Practicable (ALARP), надлежит выполнить следующие мероприятия и включить их результаты в проект:
· Исследования обзора рисков;
· Исследования количественной оценки рисков (QRA); 
· Отчет по  Контролю рисков крупных аварий (COMAH);  
· Исследования уровня комплексной безопасности (SIL);
· Реестр рисков и воздействий;
· Идентификация и обеспечение целостности комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды критических систем и оборудования;s
· Свод решений относительно комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды;
· оценка отчета об опасности эксплуатации (OHRA)
Основные потенциальные риски в Производстве полипропилена – в зонах Бункеров смешивания, загрузки навалом и расфасовки – связаны с передвижным оборудованием и транспортными средствами. Мероприятия, направленные на предотвращение аварийных ситуаций, учтены собственно при проектировании компоновки оборудования и при планировании дорог; см. xxx-xx-xx-xxx, Компоновка / планировка площадки.

5.0       ПРОИЗВОДСТВО ПОЛИПРОПИЛЕНА: ГРАНУЛИРОВАНИЕ И УПАКОВКА
5.1
ОБЩЕЕ
На схемах xx-xx-xxx-00027 и xx-xx-xxx-00032 представлены операции гранулирования и упаковки Производства полипропилена. 
Данный состав установок включает систему гранулирования и упаковки и систему фасовки при опечатывании методом забивки краски Производства полипропилена. Сооружение здания гранулирования и упаковки, вентиляционная система, а также другие строительные системы включены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
5.2
ПРОИЗВОДСТВО
На Производстве полипропилена гранулы упаковывают в тару на 25 кг на нулевом уровне, под бункерами Производства полипропилена. Расфасованный материал перемещают на ленточных конвейерах в новое Здание гранулирования и упаковки, расположенное на северной оконечности узла бункеров смешивания. В новом здании предусматривается установка двух (2) новых параллельных линий гранулирования и упаковки для обращения с продукцией, поступающей из двух (2) новых расфасовочных машин. В здании также предусмотрено пространство для установки в будущем третьей линии гранулирования и упаковки. Гранулированная и упакованная продукция по конвейерной линии передается за пределы здания для загрузки в кассеты вилочными погрузчиками.  
Ссылки на Технологические схемы производства полипропилена включают:

	Номер схемы
	Наименование изображения на схеме

	91011
	Комплекс гранулирования и упаковки XL-903A

	91012
	Комплекс гранулирования и упаковки XL-903B


5.3       МЕХАНИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
Следующее оборудование включено в состав проекта:

· две (2) системы конвейерной передачи тары (включая стационарные и передвижные секции конвейеров);
· две (2) системы гранулирования и упаковки;
· четыре (4) вилочных погрузчика в Зоне гранулирования и упаковки (2.5т);
· два (2) вилочных погрузчика для тяжелых работ (13t);
· одна (1) мусороуборочная полотерная машина
ПРИМЕЧАНИЕ: Сооружение здания гранулирования, вентиляционная система, а также другие строительные системы включены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
5.4
СИСТЕМА ТРУБОПРОВОДОВ
Здание гранулирования и упаковки – это совершенно новое здание, прилегающее к бункерному узлу Производства полипропилена. В указанном здании предусматривается  размещение двух новых линий гранулирования и пространство под размещение еще одной линии в будущем. Данному зданию не требуется иных систем производственных трубопроводов, за исключением систем подачи воздуха на площадку. 
5.5
КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ И АППАРАТУРА
Система конвейерной передачи тары: КИПиА обеспечивается комплексным поставщиком; соединение с распределительной коробкой;  мониторинг и управление, в т.ч. управление двигателями конвейера, осуществляются через СУП.
Система гранулирования и упаковки: КИПиА обеспечивается комплексным поставщиком; скоростная линия передачи данных в СУП по двунаправленным каналам команды и статуса; мониторинг и управление осуществляются через СУП; продукт TETRA (наземная радиосеть с автоматическим перераспределением каналов / Terrestrial Trunked Radio), поставляемый Владельцем, используется для связи с дистанционными устройствами передачи данных (ДУПД / RDTs) и производственными системами информационных технологий через коммутационную панель, коммутаторы Ethernet, аппаратные средства сетевой защиты и серверы
5.6
ЭЛЕКТРОТЕХНИКА
Новая подстанция на 415В, расположенная в модернизированном существующем Здании подстанции обращения с продукцией, будет снабжать электроэнергией данную зону. Распределительные щиты и управление двигателями будут размещены в Здании гранулирования и упаковки. Данная зона классифицирована по запыленности как Зона 22.
5.7
ИНЖЕНЕРНЫЕ РАБОТЫ
Состав инженерных работ по Зданию гранулирования и упаковки Производства полипропилена включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
Специальные инженерные работы на Производстве распространяются на зону загрузки кассет, расположенную в северной части Здания гранулирования и упаковки Производства полипропилена. Зона загрузки кассет вымощена для выполнения загрузки гранул в кассетные трейлеры. Зона загрузки кассет не является закрытой зоной. 

5.8
СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ
Состав строительных работ по Зданию гранулирования и упаковки Производства полипропилена связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
5.9
АРХИТЕКТУРНЫЕ РАБОТЫ
Состав архитектурных работ по Зданию гранулирования и упаковки Производства полипропилена связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
5.10
ОТОПЛЕНИЕ, ВЕНТИЛЯЦИЯ И КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ ВОЗДУХА (ОВКВ)

Состав работ по ОВКВ Здания гранулирования и упаковки Производства полипропилена связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
5.11
ВОДОПРОВОДНО-КАНАЛИЗАЦИОННАЯ СЕТЬ
Состав работ, связанных с водопроводно-канализационной сетью по Зданию гранулирования и упаковки Производства полипропилена, определяется  строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
5.12
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ
Элемент настоящего состава работ «Вспомогательные системы», включая требования к коммуникациям (телефонная связь, система громкого оповещения на площадке, телевизионная система замкнутого типа и т.д.), подсоединение к данным, требования безопасности  и т.д., будет разработан таким образом, чтобы соответствовать проектным спецификациям и Общему проекту площадки. Данные услуги связаны со строительными работами и включены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства..

5.13
ВОЗДЕЙСТВИЕ НА ОКРУЖАЮЩУЮ СРЕДУ

Подходы, связанные с воздействием на окружающую среду, основываются на Философии xxx-xx-xx-xxx Заказчика; и на Концепции здравоохранения, безопасности и влияния на окружающую среду.

Для определения, оценки, минимизации рисков и управления ими согласно принципу «Настолько низко, насколько это практически достижимо» (As Low As Reasonably Practicable (ALARP), надлежит выполнить следующие мероприятия и включить их результаты в проект:

· Исследования обзора рисков;
· Исследования количественной оценки рисков (QRA); 
· Отчет по  Контролю рисков крупных аварий (COMAH); 
· Исследования уровня комплексной безопасности (SIL);
· Реестр рисков и воздействий;
· Идентификация и обеспечение целостности комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды критических систем и оборудования;
· Свод решений относительно комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды;
· оценка отчета об опасности эксплуатации (OHRA)
Основные потенциальные риски в Зонах расфасовки, гранулирования и упаковки связаны с передвижным оборудованием и транспортными средствами. Мероприятия, направленные на предотвращение аварийных ситуаций, учтены собственно при проектировании компоновки оборудования и при планировании дорог; см. xxx-xx-xx-xxx, Компоновка / планировка площадки.
6.0       УЗЕЛ КОНТЕЙНЕРИЗАЦИИ
6.1
ОБЩЕЕ
На схемах с xx-xx-xxx-00037 по through xx-xx-xxx-00047 и на  xx-xx-xxx-00049 и xx-xx-xxx-00050 проиллюстрированы операции, выполняемые на Узле контейнеризации, и представлены корабельно-береговые погрузочные краны (К-БПК / STS).
В состав работ входит расширение мощеной зоны хранения контейнеров; освещение зоны; распространение системы пожарного водоснабжения на новую мощеную территорию; корабельно-береговые погрузочные краны (К-БПК), козловые краны на колесном ходу (КККХ), транспортировка контейнеров; транспортеры и трейлеры для перевозки контейнеров/кассет; погрузочно-измерительный мост с транспортной станцией.

6.2
ПРОИЗВОДСТВО
Большая часть текущей продукции Производства полиэтилена расфасована, гранулирована и упакована перед отгрузкой. С расширением производственных заказов на поставку, общее количество расфасованной продукции остается практически на прежнем уровне, а приростная продукция направляется на загрузку в контейнеры с вкладышами для дальнейшей отправки. Контейнеры перемещаются погрузочно-разгрузочными транспортными средствами к местным распределительным узлам. 

Порожние контейнеры выгружаются из транспортного средства двумя (2)  К-БПК. Контейнеры поступают в зону хранения контейнеров через терминал прицепов тягачей.  Четыре (4) козловых крана на колесном ходу   выполняют операции штабелирования и повторного извлечения контейнеров в зоне обращения с контейнерами. Тягачи терминала используются для перевозки заполненных контейнеров к К-БПК для их погрузки в транспортное средство и для возвращения порожних контейнеров к КККХ, в зону хранения контейнеров. Также прицепы тягачей терминала используются для перевозки контейнеров внутри площадки к зданию установки вкладышей в контейнеры, к зоне бункеров для заполнения контейнеров и для возвращения заполненных контейнеров к КККХ, в зону хранения контейнеров.  Дополнительным составным элементом Узла контейнеризации является погрузочно-измерительный мост (погрузочно-измерительная платформа). Новый погрузочно-измерительный мост будет установлен в  качестве резервного оборудования взвешивания для линейных систем взвешивания при заполнении контейнеров. В случае неисправности одной из линейных систем взвешивания (на каждый бункер предусмотрена одна такая система) погрузчик и порожний контейнер (прямо перед заполнением контейнера, только с установленным вкладышем / liner) направляется к погрузочно-измерительному мосту, чтобы узнать т.н. «пустой вес», т.е. массу тары. Затем погрузчик перемещается к указанному бункеру, и начинается заполнение контейнера. Как только контейнер загружается полностью, погрузчик возвращается к погрузочно-измерительному мосту, и определяется «общий вес». Разница между массой тары и общим весом составляет вес продукции в контейнере. В целях повышения точности измерения погрузчик при процедуре определения «пустого веса» не отцепляется от трейлера, двигатель погрузчика выключается в течение загрузки (для минимизации потребления топлива) и используется после определения «общего веса». Погрузочно-измерительный мост также может быть использован для выполнения дополнительного взвешивания с тем, чтобы сравнить результаты линейного и повторного взвешивания. Процедура взвешивания такая же, как описано выше.
Новый погрузочно-измерительный мост будет установлен в системе линейного взвешивания и заполнения контейнеров. В состав работ по Узлу контейнеризации включены и эти работы, описание которых представлено в соответствующем разделе данного документа 

Ссылки на Технологические схемы Узла контейнеризации:
	Номер схемы
	Наименование изображения на схеме

	51001
	Оборудование Узла контейнеризации


6.3
МЕХАНИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
В состав проекта входит следующее оборудование:
· два (2) корабельно-береговых погрузочных крана (К-БПК);
· четыре (4) козловых крана на колесном ходу (КККХ) козловые краны на колесном ходу (КККХ / RTG), корабельно-береговые погрузочные краны (К-БПК / STS)),;
•
пятнадцать (15) контейнерных тягачей;
· тридцать (30) контейнерных трейлеров;
· погрузчик топлива отсутствует (иное);
· один (1) погрузочно-измерительный мост.
6.4
СИСТЕМЫ ТРУБОПРОВОДОВ
Работы по Узлу контейнеризации включают расширение существующего узла контейнеризации, новое оборудование обращения с контейнерами (погрузчики, трейлеры, краны КККХ и К-БПК). На данный момент требуется только трубопровод подземной системы пожарного водоснабжения. Сооружение других инженерных коммуникаций в настоящее время не рассматривается.
В отношении погрузочно-измерительного моста не предусмотрено никаких трубопроводов. 
6.5
КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ И АППАРАТУРА
Мощеная Зона хранения контейнеров: никаких приборов; продукт TETRA (наземная радиосеть с автоматическим перераспределением каналов / Terrestrial Trunked Radio), поставляемый Владельцем, используется для связи с дистанционными устройствами передачи данных (ДУПД / RDTs) и производственными системами информационных технологий и интерфейсами через коммутационную панель, коммутаторы Ethernet, аппаратные средства сетевой защиты, серверы, программное обеспечение и интегрирование.
· К-БПК: ДУПД предусмотрено для каждого крана.
· КККХ: ДУПД предусмотрено для каждого крана.
· Питание к ДУПД подводится от нового Здания гранулирования и упаковки.
Сеть передачи данных подводится от нового Здания гранулирования и упаковки.

Транспортные средства (погрузчики, трейлеры, подметально-уборочные машины): на каждое транспортное средство предусмотрено одно ДУПД со штрих-кодом / устройством считывания радиочастот (RFID).
Пункт погрузочно-измерительного моста: приборное оборудование поставляется поставщиком порузочно-измерительного моста. Система  обеспечивает вес, разрешенный к торговле,  и вывод данных по весу на печатающее устройство; система не имеет интерфейсов с СУП. 
6.6
ЭЛЕКТРОТЕХНИКА
Существующая Подстанция обращения с продукцией будет модернизирована: будут добавлены две новых подстанции на 11 кВ и на 415 В. Распределительные щиты и управление двигателями будут размещены в модернизированной подстанции. Электропитание с соответствующим уровнем напряжения будет подведено к корабельно-береговым перегрузочным кранам. Предусмотрено освещение зоны Узла контейнеризации. Данная зона классифицирована как безопасная.

Электропитание к погрузочно-измерительному мосту будет подведено от Здания гранулирования Производства полипропилена, но на данный момент окончательное местоположение погрузочно-измерительного моста еще не определено. Данная зона классифицируется как безопасная.
6.7
ИНЖЕНЕРНЫЕ РАБОТЫ
Инженерные работы на Узле контейнеризации состоят из установки системы предварительного горизонтального и вертикального управления работой и характеристиками площадки данной зоны. Работы предполагают установление середины дорожного полотна, зон движения погрузчиков, дополнительной зоны хранения контейнеров и парковки, а также определение дренажных характеристик. Подземные коммуникации и инженерные сети площадки будут протянуты в галереях коммуникаций и инженерных сетей, прилегающих к дорожному полотну или зонам хранения, или в специально предназначенных для этой цели галереях коммуникаций для обслуживания данной зоны площадки. Траншеи для электропроводки, для систем противопожарной защиты и для отвода ливневых вод составляют основные линии подземных коммуникаций. Реализация служебных коммуникаций определяется характеристиками площадки в пределах данной зоны, в которой необходимо провести служебные коммуникации. Отвод ливневых вод и воды,  расходуемой для пожаротушения, выполняется в существующие коллекторные системы и водосборные бассейны. 
Инженерные работы включают расширение существующего узла контейнеризации/закладки в кассеты к востоку с целью создания мощеной зоны хранения контейнеров площадью около 60 000 м2. Данная зона по проекту и компоновке подобна существующей зоне хранения узла контейнеризации, но имеющиеся площади северо-восточной части площадки будут использованы в максимальном объеме. Загрузка мощеного участка узла контейнеризации и существующих мощеных площадей узла контейнеризации будут протестированы на предмет штабельного хранения контейнеров (штабель из 5 контейнеров по высоте).

Существующая мощеная зона также будет расширена и к югу с целью создания нового Узла обращения с кассетами площадью около 21 300 м2. Данная зона по проекту и компоновке подобна существующей зоне обращения с кассетами.

Дополнительно в состав проекта включен одноуровневый прямоезжий погрузчик (погрузочно-измерительный мост), 3м x 16м,  для обеспечения легкого доступа к взвешиванию контейнеров, поступающих с различных направлений. Схемы дорог будут нанесены на инженерные планы и планы мощеных зон для новых дорог, зоны хранения будут отмечены предварительными метками, и дренажные системы будут реализованы.

6.8       СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ
Описание дополнительных работ по мощению Узла контейнеризации представлено выше, в разделе ИНЖЕНЕРНЫЕ РАБОТЫ. 
Расширение рельс и причала для корабельно-берегового погрузочного крана, равно как и другие работы на акватории, являются частью отдельного контракта «Морские работы / Коммуникации» и не входят в состав работ по Полиолеофиновому проекту.
Погрузочно-измерительный мост при ширине в 5м и длине в 25м будет установлен на глубине в 1м в железобетонной шахте (требует подтверждения). Реализация подъездных перекрытий предусматривается на входной и выходной оконечностях шахты. Железобетонное перекрытие будет установлено поверх шахты в целях обеспечения пространства для проезда погрузчиков. 
Весы и опорная конструкция перекрытия обеспечиваются Продавцом.
Размеры шахты и нормативные нагрузки будут определены Продавцом оборудования. Требования Продавца служат основой для проектирования фундамента.
Нагрузки:

•   Нормативные нагрузки определяются в соответствии с Проектной Спецификацией xxx-xx-xxx, «Критерии проектирования и расчета зданий и сооружений».
Временная нагрузка на перекрытие:
•   уровень загрузки погрузчика и колесная нагрузка погрузчика определяются нагрузкой погрузчика в 60 т.
Проектирование фундамента:
Проектирование фундамента должно быть выполнено в соответствии с Проектной Спецификацией xxx-xx-xxx, «Критерии проектирования и расчета зданий и сооружений» и результатами, выводами и рекомендациями «Отчёта о результатах геотехнического исследования».

Свайные фундаменты не рассматриваются в качестве варианта фундамента. 

Дополнительные критерии проектирования содержатся в спецификациях  xxx-xx-xxx «Основы проектирования зданий и конструкций» и xxx-xx-xxx «Спецификация на эскизный проект здания».
6.9
АРХИТЕКТУРНЫЕ РАБОТЫ
Состав архитектурных работ в отношении Узла контейнеризации не рассматривается. Все сооружения определены отдельно в Документе № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства. 
Состав архитектурных работ в отношении погрузочно-измерительного моста не предусмотрен. 
6.10
ОТОПЛЕНИЕ, ВЕНТИЛЯЦИЯ И КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ ВОЗДУХА
Состав работ по ОВКВ в отношении Узла контейнеризации не рассматривается. Все сооружения и соответствующие системы отопления, вентиляции и кондиционирования воздуха определены отдельно в Документе № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства. 
Состав работ по ОВКВ в отношении погрузочно-измерительного моста не предусмотрен. 
6.11
ВОДОПРОВОДНО-КАНАЛИЗАЦИОННАЯ СЕТЬ
Состав работ по водопроводно-канализационной сети в отношении Узла контейнеризации не рассматривается. Все сооружения и соответствующие водопроводно-канализационные сети определены отдельно в Документе № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства. Внешние водопроводно-канализационные сети (за пределами сооружений) рассматриваются в разделах «Системы трубопроводов» (наземная прокладка) и «Инженерные работы» (подземная прокладка).

Состав работ по водопроводно-канализационной сети в отношении погрузочно-измерительного моста не предусмотрен. 
6.12
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ
Состав работ по вспомогательным системам в отношении Узла контейнеризации не рассматривается. Беспроводная система коммуникации определена в вышеприведенном разделе «Контрольно-измерительные приборы и аппаратура». Все сооружения и соответствующие вспомогательные системы определены отдельно в Документе № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
Состав работ по вспомогательным системам (коммуникации, телефонная связь, система громкого оповещения, подсоединение к данным, системы безопасности  и т.д.) в отношении погрузочно-измерительного моста не предусмотрен. 
6.13
ВОЗДЕЙСТВИЕ НА ОКРУЖАЮЩУЮ СРЕДУ
Подходы, связанные с воздействием на окружающую среду, основываются на Философии xxx-xx-xx-xxx Заказчика; и на Концепции здравоохранения, безопасности и влияния на окружающую среду. 
Для определения, оценки, минимизации рисков и управления ими согласно принципу «Настолько низко, насколько это практически достижимо» ( As Low As Reasonably Practicable (ALARP), надлежит выполнить следующие мероприятия и включить их результаты в проект:

· Исследования обзора рисков;
· Исследования количественной оценки рисков (QRA); 
· Отчет по  Контролю рисков крупных аварий (COMAH); 
· Исследования уровня комплексной безопасности (SIL);
· Реестр рисков и воздействий;
· Идентификация и обеспечение целостности комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды критических систем и оборудования;
· Свод решений относительно комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды;
· оценка отчета об опасности эксплуатации (OHRA)
Основные потенциальные риски на Узле контейнеризации связаны с передвижным оборудованием и транспортными средствами. Мероприятия, направленные на предотвращение аварийных ситуаций, учтены собственно при проектировании компоновки оборудования и при планировании дорог; см. xxx-xx-xx-xxx, Компоновка / планировка площадки. 
7.0       УСТАНОВКА ВКЛАДЫШЕЙ В КОНТЕЙНЕРЫ
7.1
ОБЩЕЕ
Операции по установке вкладышей в контейнеры представлены на схеме  xx-xx-xxx-00037.
В состав проекта включено оборудование, необходимое для поддержки операций по установке вкладышей в контейнеры, а именно:
· один (1) вилочный погрузчик, с зарядной станцией;
· стеллажи для поддонов на 240 поддонов (стеллажи на 120 поддонов в зоне установки вкладышей и стеллажи на 120 поддонов в зоне хранения);
· одна (1) центральная вакуумная система;
· три (3) нагнетающих вентилятора для вкладыша;
· три (3) передвижных лестницы.
ПРИМЕЧАНИЕ: Здание, зона хранения, ЭЛЕКТРОТЕХНИКА здания,  ОВКВ,  санитарно-гигиенические помещения, раздевалки с индивидуальными шкафчиками для одежды, противопожарная защита и другие системы здания включены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
7.2
ПРОИЗВОДСТВО
Операции по установке вкладышей в контейнеры выполняются на трех внутренних дорожках установки вкладышей. Тягачи транспортного терминала подвозят порожние контейнеры к внутренней станции установки вкладышей от штабелей контейнеров, разгружаемых козловыми кранами на колесном ходу (КККХ), и перевозят контейнеры с уже установленными вкладышами к одной из бункерных зон для из заполнения либо возвращают контейнеры с вкладышами на штабелирование КККХ. Трейлер не отцепляется от тягача транспортного терминала.  
Станция установки вкладышей в контейнеры используется сразу двумя блоками – Производством полиэтилена и Производством полипропилена. Станция  установки вкладышей в контейнеры функционирует 24 часа в сутки со следующей исходной предпосылкой: среднее время установки вкладыша в контейнер составляет 17 мин.    
Основы проектирования:
	Средняя скорость установки внутреннего вкладыша
	3,5 шт./ч/дорожку

	Необходимое количество внутренних вкладышей, которое должно быть установлено (вкл.)
	250 шт/24 часа

	Общее время процесса установки
	71 час/сутки

	Дорожки параллельной установки вкладышей
	3 шт.

	Рабочее время
	24 часа в сутки


Ссылки на технологические схемы:
	Номер схемы
	Наименование изображения на схеме

	51001
	Оборудование узла контейнеризации

	51091
	Система вакуумной очистки


7.3       МЕХАНИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
В состав проекта включено следующее оборудование:
· один (1) вилочный погрузчик, с зарядной станцией (2.5т);
· стеллажи для поддонов (на 240 поддонов);
· одна (1) центральная вакуумная система;
· три (3) нагнетающих вентилятора для вкладыша;
· три (3) передвижных лестницы;
· один (1) сварочный аппарат
ПРИМЕЧАНИЕ: Здание, электроснабжение здания,  ОВКВ,  санитарно-гигиенические помещения, раздевалки с индивидуальными шкафчиками для одежды, противопожарная защита и другие системы здания включены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
7.4
СИСТЕМА ТРУБОПРОВОДОВ

Система производственных трубопроводов не предусмотрена для данной зоны. Описание сооружения и разводки трубопровода к санитарно-гигиеническим помещениям в здании представлены в Документе № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства. 
7.5
КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ И АППАРАТУРА
Станция установки вкладышей в контейнеры: три (3) принтера со штрих-кодом и идентификацией радиочастот (ИРЧ / RFID), по одному на каждую дорожку установки вкладышей; три (3) беспроводных считывающих устройства ИРЧ, по одному на каждую дорожку установки вкладышей; каждый терминал считывающего устройства ИРЧ соединен со специально для него предназначенным персональным компьютером (ПК), установленном в помещении с системой кондиционирования воздуха; ПК поставляются Владельцем; считывающие устройства ИРЧ и принтеры ИРЧ поставляются Исполнителем; подсоединение ПК к заводским системам ИТ обеспечивается Владельцем.
Вилочный погрузчик с зарядной станцией: для каждого вилочного погрузчика предусмотрены дистанционное устройство передачи данных (ДУПД / RDT) и считывающее устройство ИРЧ и штрих-кода; приборное оборудование зарядной станции обеспечивается поставщиков; интерфейс с СУП отсутствует;  подсоединение ДУПД к заводским системам ИТ обеспечивается Владельцем.
Устройство считывания ИРЧ выполняет предварительную идентификацию материала и управление им, однако на бирках нанесены как ИРЧ, так и штрих-код для возможного применения других методов. 
7.6
ЭЛЕКТРОТЕХНИКА
Новая подстанция на 415В, расположенная в модернизированном существующем Здании подстанции обращения с продукцией, будет снабжать электроэнергией данную зону. Распределительные щиты и управление двигателями будут размещены в Здании установки вкладышей в контейнеры. Данная зона классифицирована как безопасная.
7.7
ИНЖЕНЕРНЫЕ РАБОТЫ
Состав инженерных работ по Зданию установки вкладышей в контейнеры связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
Данное сооружение будет реализовано в целях обеспечения свободного прямого доступа и прямого проезда к трем дорожкам контейнерных транспортных средств. Оно будет расположено рядом с существующим дорожным полотном. 
7.8
СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ
Состав строительных работ по Зданию установки вкладышей в контейнеры связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
7.9
АРХИТЕКТУРНЫЕ РАБОТЫ

Состав архитектурных работ по Зданию установки вкладышей в контейнеры связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
7.10
ОТОПЛЕНИЕ, ВЕНТИЛЯЦИЯ И КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ ВОЗДУХА
Состав работ по ОВКВ в Здании установки вкладышей в контейнеры связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
7.11
ВОДОПРОВОДНО-КАНАЛИЗАЦИОННАЯ СЕТЬ
Состав работ с водопроводно-канализационной сетью по Зданию установки вкладышей в контейнеры связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
7.12
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ

Элемент настоящего состава работ «Вспомогательные системы», включая требования к коммуникациям (телефонная связь, система громкого оповещения на площадке и т.д.), подсоединение к данным, требования безопасности  и т.д., будет разработан таким образом, чтобы соответствовать проектным спецификациям и Общему проекту площадки. Данные услуги связаны со строительными работами и включены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
7.13
ВОЗДЕЙСТВИЕ НА ОКРУЖАЮЩУЮ СРЕДУ

Подходы, связанные с воздействием на окружающую среду, основываются на Философии xxx-xx-xx-xxx Заказчика; и на Концепции здравоохранения, безопасности и влияния на окружающую среду. 
Для определения, оценки, минимизации рисков и управления ими согласно принципу «Настолько низко, насколько это практически достижимо» (As Low As Reasonably Practicable (ALARP), надлежит выполнить следующие мероприятия и включить их результаты в проект:
· Исследования обзора рисков;
· Исследования количественной оценки рисков (QRA); 
· Отчет по Контролю рисков крупных аварий (COMAH); 
· Исследования уровня комплексной безопасности (SIL);
· Реестр рисков и воздействий;
· Идентификация и обеспечение целостности комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды критических систем и оборудования;
· Свод решений относительно комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды;
· оценка отчета об опасности эксплуатации (OHRA)
Идентификация критического оборудования для Отчета по Контролю рисков крупных аварий является первоначальным действием из работ по Зданию и Узлу установки вкладышей в контейнеры. 

Основные потенциальные риски на Узле установки вкладышей в контейнеры связаны с передвижным оборудованием и транспортными средствами. Мероприятия, направленные на предотвращение аварийных ситуаций, учтены собственно при проектировании компоновки оборудования и при планировании дорог; см. xxx-xx-xx-xxx, Компоновка / планировка площадки. 
8.0       МОДЕРНИЗАЦИЯ ПОДСТАНЦИИ ЗОНЫ ОБРАЩЕНИЯ С ПРОДУКЦИЕЙ
Поскольку данная зона не несет никакой производственной функции, весь объем проекта представлен в Документе № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства. Общий план зоны представлен на схеме xx-xx-xxx-00035.
9.0       МОДЕРНИЗАЦИЯ ЦЕХА ПО ОБРАЩЕНИЮ С ПРОДУКЦИЕЙ 
9.1
ОБЩЕЕ
Существующий Цех по обращению с продукцией представлен на схемах xx-xx-xxx-00034 и xx-xx-xxx-00035.

В состав проекта включено:
• новое оборудование станции техобслуживания в обеспечение техобслуживания новых кранов  К-БПК и КККХ, погрузчиков, трейлеров, транспортных средств и другого погрузочно-разгрузочного оборудования.

ПРИМЕЧАНИЕ: Дополнения к существующему зданию и инженерным сетям и инженерному оборудованию здания (электричество, ОВКВ, противопожарная защита, санитарно-гигиенические условия, и/или рабочие кабинеты) включены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
9.2
ПРОИЗВОДСТВО
Поскольку данная зона не несет никакой производственной функции, весь объем проекта представлен в Документе № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства. 
9.3
МЕХАНИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
Оборудование данной зоны определяется заказчиком в обеспечение стандартного техобслуживания оборудования Узла (См ссылку на Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства).
9.4
СИСТЕМА ТРУБОПРОВОДОВ

Система производственных трубопроводов не предусмотрена для данной зоны. Описание сооружения и разводки трубопровода к санитарно-гигиеническим помещениям здания представлены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
9.5
КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ И ОБОРУДОВАНИЕ
Контрольно-измерительные приборы и оборудование не входят в состав проекта по данной зоне. 
9.6
ЭЛЕКТРОТЕХНИКА
Новая подстанция на 415В, расположенная в модернизированном существующем Здании подстанции обращения с продукцией, будет снабжать электроэнергией данную зону. Распределительные щиты и управление двигателями будут размещены в новом Здании цеха. Данная зона классифицирована как безопасная.
9.7
ИНЖЕНЕРНЫЕ РАБОТЫ
Состав инженерных работ по модернизации Цеха обращения с продукцией связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
Специализированные производственные инженерные работы включают в себя доступ к новым секциям здания с «прямым подъездом» /"drive thru" 
9.8
СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ
Состав строительных работ по модернизации Цеха обращения с продукцией связан с сооружением и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
9.9
АРХИТЕКТУРНЫЕ РАБОТЫ

Состав архитектурных работ по модернизации Цеха обращения с продукцией связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
9.10
ОТОПЛЕНИЕ, ВЕНТИЛЯЦИЯ И КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ ВОЗДУХА (ОВКВ)

Состав работ по ОВКВ для модернизации Цеха обращения с продукцией связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
9.11
ВОДОПРОВОДНО-КАНАЛИЗАЦИОННАЯ СЕТЬ
Состав работ по водопроводно-канализационной сети в связи с модернизацией Цеха обращения с продукцией связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
9.12
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ
Элемент настоящего состава работ «Вспомогательные системы», включая требования к коммуникациям (телефонная связь, система громкого оповещения на площадке и т.д.), подсоединение к данным, требования безопасности  и т.д., будет разработан таким образом, чтобы соответствовать проектным спецификациям и Общему проекту площадки. Данные услуги связаны со строительными работами и включены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
9.13     ВОЗДЕЙСТВИЕ НА ОКРУЖАЮЩУЮ СРЕДУ

Подходы, связанные с воздействием на окружающую среду, основываются на Философии xxx-xx-xx-xxx Заказчика; и на Концепции здравоохранения, безопасности и влияния на окружающую среду. 
Для определения, оценки, минимизации рисков и управления ими согласно принципу «Настолько низко, насколько это практически достижимо» (As Low As Reasonably Practicable (ALARP), надлежит выполнить следующие мероприятия и включить их результаты в проект:

· Исследования обзора рисков;
· Исследования количественной оценки рисков (QRA); 
· Отчет по  Контролю рисков крупных аварий (COMAH); 
· Исследования уровня комплексной безопасности (SIL);
· Реестр рисков и воздействий;
· Идентификация и обеспечение целостности комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды критических систем и оборудования;
· Свод решений относительно комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды;
· оценка отчета об опасности эксплуатации (OHRA)
Основные потенциальные риски в Цехе по обращению с продукцией связаны с тяжелым и передвижным оборудованием и транспортными средствами. При проектировании должны быть учтены меры безопасности и операции, выполняемые на существующих установках, а также проект должен удовлетворять этим мерам безопасности и операциям. Мероприятия, направленные на предотвращение аварийных ситуаций, учтены собственно при проектировании компоновки оборудования и при планировании дорог; см. xxx-xx-xx-xxx, Компоновка / планировка площадки.
10.0     ЗДАНИЕ УПРАВЛЕНИЯ ОБРАЩЕНИЕМ С ПРОДУКЦИЕЙ
10.1
ОБЩЕЕ
На схеме xx-xx-xxx-00026 представлено Здание управления обращением с продукцией. Состав проекта включает:
•
новое Здание управления обращением с продукцией
ПРИМЕЧАНИЕ: Здание и инженерные сети и инженерное оборудование здания (электричество, ОВКВ, противопожарная защита, санитарно-гигиенические условия, и/или рабочие кабинеты) включены Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
10.2
ПРОИЗВОДСТВО
Данная зона не несет никакой производственной функции. Данное здание функционирует в качестве центра управления всеми операциями по обращению с продукцией, включая следующие операции Производства полиэтилена и полипропилена:
•
Смешивание;
· Промывка бункеров;
· Расфасовка (Системы фасовки при опечатывании методом забивки краски / FFS);
· Конвейерная передача тары;
· Гранулирование и упаковка;
· Загрузка кассет;
· Заполнение объемной тары и загрузка погрузчиков;
· Операции по установке вкладышей в контейнеры;
· Операции по заполнению контейнеров;
· Логистика транспортировки контейнеров и кассет,  куда входят:
о   погрузчики (тягачи терминала) для выполнения операций на площадке и при отгрузке (трейлерные перевозки и  погрузочно -разгрузочные операции);
о   операции, выполняемые козловыми кранами на колесном ходу
о   операции, выполняемые корабельно-береговыми погрузочными кранами;
•
Все операции по интерфейсам отгрузки (трейлерные перевозки и  погрузочно -разгрузочные операции) о   приемка / распределение грузов;
о   поддержка отгрузочной команды (при необходимости);
о  координация операций по отгрузке (при нахождении в пункте отгрузки/порту)
о   Разгрузка / Погрузка
10.3
МЕХАНИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
Производственное механическое оборудование не предусмотрено для данного здания. Описание оборудования здания и оборудования санитарно-гигиенических помещений  представлены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
10.4
СИСТЕМА ТРУБОПРОВОДОВ
Система производственных трубопроводов не предусмотрена для данного здания. Описание сооружения и разводки трубопровода к санитарно-гигиеническим помещениям в здании представлены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
10.5
КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ И АППАРАТУРА 
В Здании управления обращением с продукцией будут установлены аппаратные средства систем управления и пульты операторов для управления операциями в зоне бункеров смешивания; операциями расфасовки; конвейерной передачи тары; потоком продукции  на расфасовку / аппараты заполнения объемной тары / ленточные устройства засыпки  и далее на загрузку контейнеров; а также для полного сопровождения продукции. 
На первом этаже Здания предполагается оборудовать помещение аппаратного обеспечения компьютеров с системой кондиционирования воздуха, в котором будет размещено аппаратное обеспечение СУП, аппаратное обеспечение всех вспомогательных систем и аппаратное обеспечение телекоммуникационных систем. В помещении также будет установлен технологический фальшпол. Детализация представлена в  Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
На втором этаже Здания предполагается оборудовать помещение для операторов с установкой терминалов операторских станций (предположительно девять терминалов с поддержкой 4-х мониторов), столы, стулья, телефоны и принтеры. Установка технологического фальшпола не требуется для данной зоны. 
10.6
ЭЛЕКТРОТЕХНИКА
Новая подстанция на 415В, расположенная в модернизированном существующем Здании подстанции обращения с продукцией, будет снабжать электроэнергией данную зону. Распределительные щиты будут размещены в этом же Здании и будут поддерживать системы только этого Здания. Данная зона классифицирована как безопасная.

10.7
ИНЖЕНЕРНЫЕ РАБОТЫ
Состав инженерных работ по Зданию управления обращением с продукцией связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
10.8
СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ
Состав строительных работ по Зданию управления обращением с продукцией связан с сооружением и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
10.9
АРХИТЕКТУРНЫЕ РАБОТЫ

Состав архитектурных работ по Зданию управления обращением с продукцией связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.

10.10
ОТОПЛЕНИЕ, ВЕНТИЛЯЦИЯ И КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ ВОЗДУХА (ОВКВ)
В данном здании отсутствует производство, связанное с ОВКВ. Состав работ по инженерным сетям и инженерному оборудованию здания применительно к ОВКВ для Здания управления обращением с продукцией связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства. 
10.11
ВОДОПРОВОДНО-КАНАЛИЗАЦИОННАЯ СЕТЬ
Состав работ по водопроводно-канализационной сети Здания управления обращением с продукцией связан со строительными работами и включен в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
10.12
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ
Элемент настоящего состава работ «Вспомогательные системы», включая требования к коммуникациям (телефонная связь, система громкого оповещения на площадке и т.д.), подсоединение к компьютерным сетям, требования безопасности  и систему пожарной сигнализации, будет разработан таким образом, чтобы соответствовать проектным спецификациям и Общему проекту площадки. Данные услуги связаны со строительными работами и включены в Документ № хх-хх-ххх-00001 Состава Установок Баланса Полиолефинового Производства.
10.13
ВОЗДЕЙСТВИЕ НА ОКРУЖАЮЩУЮ СРЕДУ
Подходы, связанные с воздействием на окружающую среду, основываются на Философии xxx-xx-xx-xxx Заказчика; и на Концепции здравоохранения, безопасности и влияния на окружающую среду. 
Для определения, оценки, минимизации рисков и управления ими согласно принципу «Настолько низко, насколько это практически достижимо» (As Low As Reasonably Practicable (ALARP), надлежит выполнить следующие мероприятия и включить их результаты в проект:

· Исследования обзора рисков;
· Исследования количественной оценки рисков (QRA); 
· Отчет по  Контролю рисков крупных аварий (COMAH); 
· Исследования уровня комплексной безопасности (SIL);
· Реестр рисков и воздействий;
· Идентификация и обеспечение целостности комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды критических систем и оборудования;
· Свод решений относительно комплекса мер по технике безопасности и охране окружающей среды;
· оценка отчета об опасности эксплуатации (OHRA)
Основные потенциальные риски в Здании Управления обращением с продукцией связаны с передвижным оборудованием и транспортными средствами в зоне. При проектировании должны быть учтены меры безопасности и операции, выполняемые на существующих установках, а также проект должен удовлетворять этим мерам безопасности и операциям.  Мероприятия, направленные на предотвращение аварийных ситуаций, учтены собственно при проектировании компоновки оборудования и при планировании дорог; см. xxx-xx-xx-xxx, Компоновка / планировка площадки. 
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