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ИЗВЛЕЧЕНИЕ
из предложения ________ / Германия на поставку комплектного завода для производства ________, производительностью в ___ тн/сутки
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1..4.  Объем ИНЖИНИРИНГА

1.4.1. Технологический проект
1.4.2. Проект по строительству
1.4.3. Проект оборудования 
1.4.4. Проект трубной разводки

1.4.5. Електросхема и КИПиА

1.5. УСЛУГИ 
1.5.1. Строительство  Исключено из объема поставки, но проект должен быть согласован с ________.

1.5.2. Поставка рассийского оборудования - проект и выполнение должны быть согласован с _________.

1.5.3. Монтаж оборудования выполнение должны быть согласован с _________.
1.5.4. Пуск в эксплуатации: под руковотством ___________. Во время и после пуска будет проводится обучение персоналла. 
1.3. Объем поставки
1.3.1. Оборорудование
Группа 1: Емкости 
РФ . Россия  Г=Германия

	
	Источник
	Шт.
	Наименование 

	1.1.
	РФ
	1
	Специальный насос  для соды

	1.2.
	РФ
	1
	Фильтр для соды 

	1.3. 
	РФ
	1
	Танк 100 м3 для концентрированной соды 

	1.4.
	РФ
	2
	Танк 50 м3 под давлением для метил-хлорида

	1.5.
	РФ
	1
	Емкость для пропилен-оксида 25 м3

	1.6.
	РФ
	1
	Емкость для glyoxal 10 м3

	1.7.
	РФ
	1
	Емкость для жидких добавок 10 м3

	1.8.
	
	
	Емкость для dimethyl-ether methyl-chloride  50 м3

	1.9.
	РФ
	1
	Емкость для сохранения и устройство для подачи кислот: уксусной и HCL,  5 м3

	1.10.
	РФ
	1
	Емкость для сохранения и устройство для подачи H2O2,  
5 м3

	1.11. 
	РФ
	1
	Специальный насос для метиль-хлорида

	1.12.
	РФ
	1
	Специальный насос для пропилен-оксида

	1.13.
	РФ
	1
	Специальный насос для глиоксала

	1.14.
	РФ
	1
	Специальный насос для жидких компонентов


Группа 2: Подготовка целюлозы

	
	Источник
	Шт.
	Наименование 

	2.1.
	РФ
	1
	Машина для встрытия кип линтов

	2.2.
	РФ
	1
	Танк для уменьшения давления в случае эксплозии

	2.3. 
	РФ
	1
	Цыклон для очистки воздуха

	2.4.
	РФ
	1
	Вентилятор 

	2.5.
	Г
	1
	Ротационный дозатор

	2.6. 
	РФ
	1
	Ленточный конвейер

	2.7. 
	Г
	1
	Дробилка для входящего продукта

	2.8.
	РФ
	1
	Танк для уменьшения давления в случае эксплозии

	2.9.
	РФ
	1
	Цыклон для очистки воздуха

	2.10.
	РФ
	1
	Вентилятор 

	2.11.
	Г
	1
	Ротационный дозатор

	2.12.
	Г
	1
	Промежуточный бункер 50 м3

	2.13.
	РФ
	1
	Машина для развития рулонов

	2.14.
	Г
	1
	Мельница для тонкого помола целюлозы до 0,3-2 мм.

	2.15.
	РФ
	1
	Машина для развития рулонов

	2.16.
	Г
	1
	Мельница для тонкого помола целюлозы до 0,3-2 мм.

	2.17.
	РФ
	1
	Танк для уменьшения давления в случае эксплозии

	2.18.
	РФ
	1
	Цыклон для очистки воздуха

	2.19.
	РФ
	1
	Вентилятор 

	2.20.
	Г
	1
	Ротационный дозатор

	2.21.
	 РФ
	1
	Емкость 50 м3 для сохранения порошка целюлозы перед реактором


Группа 3: Реактор

	
	Источник
	Шт.
	Наименование 

	3.1.
	Г
	1
	Реактор для синтезы МС и HPMC 30 m3   под давлением 25 бар., вакуум да 60 мб, выполненный из специальной нержавеющей стали

	3.2.
	РФ
	1
	Цыкл обогрева и охлаждения реактора

	3.3. 
	Г
	1
	кондензатор

	3.4.
	Г
	Г
	Фильтр-цыклон

	3.5.
	Г
	1
	Ротационный дозатор

	3.6.
	Г
	1
	Компрессор для метил-хлорлида и пропилен-оксида

	3.7.
	РФ
	1
	Кондензатор для метил-хлорлида и пропилен-оксида

	3.8.
	РФ
	1
	Емкость под давлением 35 м3 для сохранения метил-хлорлида и пропилен-оксида

	3.9.
	РФ
	1
	Насос для метил-хлорлида и пропилен-оксида

	3.10.
	РФ
	1
	Вакуум установка 


Группа 4: Абзорбция
	
	Источник
	Шт.
	Наименование 

	4.1.
	РФ
	1
	Абзорбционная колонна для абзорции газообразных испарений с сырой МС/НРМС после подогрева в емкостях 

	4.2.
	РФ
	3
	Насоса для циркуляции воды в колонне по. 4.1.

	4.3.
А-С
	РФ
	3
	Теплообменника для охлаждения абзорбционной воды в колонне по. 4.1.

	4.4.
А-С
	РФ
	1
	Горелка для сжигания жидких газов с танка 1.8.


Группа 5: Помывка
	
	Источник
	Шт.
	Наименование 

	5.1.
	РФ
	1
	Танк для подготовки суспензии МС/НРМС в горячей воде 

	5.2.
	РФ
	1
	Танк для подготовки суспензии МС/НРМС в горячей воде 

	5.3.
	Г
	1
	Насос-мельница для суспензии МС/НРМС

	5.4.
	РФ
	1
	Насос для суспензии МС/НРМС

	5.5.
	Г
	1
	Ротационный барабанный фильтр под давлением для экстракции МС/НРМС с суспензии

	5.6.
	Г
	1
	Насос для фильтрата МС/НРМС

	5.6.
	Г
	1
	Устройство для раздробления фильтр-кейка МС/НРМС


Группа 6: Гранулятор
	
	Источник
	Шт.
	Наименование 

	6.1.
	Г
	1
	Гранулятор для  МС/НРМС 

	6.2.
	РФ
	1
	Круг охлаждения

	6.3. 
	РФ
	1
	Вентилятор 

	6.4. 
	РФ
	1
	Охладитель для воздуха

	6.5.
	РФ
	1
	Ротационный дозатор

	6.6.
	Г
	1
	Компактор


Группа 7: Сушилка
	
	Источник
	Шт.
	Наименование 

	7.1.
	Г
	1
	Сушилка в псевдоожиженном слое для  МС/НРМС 

	7.2.
	Г
	1
	Круг подачи теплого воздуха

	7.3.
	Г
	1
	Круг подачи горячего воздуха

	7.4.
	Г
	1
	Круг подачи охлаждающего воздуха после сушки

	7.5
	Г
	1
	Блок-фильтров для отработанного воздуха

	7.6
	Г
	1
	Вентилятор

	7.7.
	Г
	1
	Ротационный дозатор

	7.8.
	Г
	1
	Ротационный дозатор


Группа 8. Отсев 
	
	Источник
	Шт.
	Наименование 

	8.1.
	РФ
	1
	Цыклон для очистки воздуха от сухой МС/НРМС

	8.2.
	Г
	1
	Вентилятор

	8.3. 
	РФ
	1
	Ротационный дозатор

	8.4.
	Г
	1
	Качающийся грохот

	8.5.
	Г
	1
	Струйная мельница для тонкого помола

	8.6. -9
	РФ
	4
	Ротационный дозатор

	8.10-13
	РФ
	4
	Фильтры 


Группа 9. Сохранение
	
	Источник
	Шт.
	Наименование 

	9.1-3
	РФ
	3
	Бункера для МС/НРМС 40 м3

	9.4-9.6..
	РФ
	3
	Вентилятора

	9.7.-9
	РФ
	3
	Ротационный дозатор

	9.10.
	РФ
	1
	Вентилятор

	9.11.
	РФ
	1
	Фильтр


Группа 10. Смешивание, взвешивание и упаковка
	
	Источник
	Шт.
	Наименование 

	10.1.
	Г
	1
	Конусный миксер 15 м3

	10.2.
	РФ
	3
	Цыклон

	10.3.
	РФ
	1
	Ротационный дозатор

	10.4.
	РФ
	1
	Разгружающий шнековой конвейер

	10.5. 
	РФ
	1
	Система для взвешивания и упаковки

	10.6. 
	РФ
	1
	Машина для вскрытия мешков для добавочных веществ


Группа 11. Пилотная установка 
	
	Источник
	Шт.
	Наименование 

	11.1.
	Г
	1
	Комплектная пилотная установка на основе реактора объемом 4.5 литров, 25 бар. для разработки рецептур и тестования входящего сырья 

	10.2.
	РФ
	3
	Цыклон


Группа 12. Трубная разводка и арматура  
	
	Источник
	Шт.
	Наименование 

	12.1.-20
	РФ
	1
	Ручные вентилы и трубная разводка

	12.21.
	Г
	
	Полный набор дистанционно-управляемых арматур

	12.22.
	Г
	
	Полный набор регулируемый арматур

	
	
	
	


Группа 13.Електрическое оборудование для измерения, включения, контроля и регулировки   
	
	Источник
	Шт.
	Наименование 

	13.1.
	РФ
	
	Транформатор

	13.2.
	РФ
	
	Полный набор эелектоапаратуры для ниского и высокого напрежения для пытания всех груп

	13.3.
	Г
	
	Полный набор контроллеров для всех моторов

	13.4.
	Г
	
	Полный набор оборудование для измерения, включения, контроля и регулировки   

	13.5.
	РФ
	
	Кабели и изоляции

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


1.3.2. Быстроизнашивающиеся и запасные части 

Включен пакет к поставленного с Германии оборудования,  для 3-летней эксплуатации завода

1.3.3. Исключения с поставки
· Здание, лестницы, проект здания.. 

· Сварочные материалы

· Изоляционные материалы

· Подъемники

· Осветление и защита осветления

· Заземление

· Телефоны и аларми

· Противопожарное и пожаро-известительное оборудование
· Окрашивание обрудовнаия и несущей конструкции

· Общая инфраструктура

· Санитарное оборудование

· Система для подготовки воды

· Парогенереатор и подача пара

· Подготовка и подача охлаждающей воды

· Подготовка и подача охлажденной воды

· Подготовка и подача охлаждающего разсола (-10OC) 
· Подготовка и подача мякгой воды

· Подготовка и подача сжатого воздуха

· Подготовка и подача азота

· Третирование сточных вод

· Изоляция оборудовнаия и труб

· Монтаж

1.4. Объем инженеринга 
1.5. Услуги
1.5.1. Строительство  Исключено из объема поставки, но проект должен быть согласован с __________.

1.5.2. Поставка рассийского оборудования - проект и выполнение должны быть согласованы с ________.

1.5.3. Монтаж оборудования выполнение должны быть согласованы с ________.

1.5.4. Пуск в эксплуатации: под руковотством ________. Во время и после пуска будет проводится обучение персоналла. (предусмотрено пребыване семеро основных специалистов, каждый по 120 дней во время и после пуска и еще многие другие по 14-28 дней, в общем 1022 человеко-дней со стороны _________)

1.6. техническия характеристика

1.6.1 спецификация входящих материалов: 

	
	1.6.1.1.  Древесная целюлоза:
Wood pulp
	1.6.1.2. Линты 
Linters Cellulose

	Вид Appearance
	
	

	Альфа целюлоза 
Alfa Cellulose
	
	

	Влажность Moisture
	

	Содержание Fe 
Fe- content
	

	Вязкость Viscosity
	(Tappi 230)
	
	

	
	(SCAN-CM 15:88 or 
ISO 5351/1)
	
	


1.6.1.3. Sodium Hydroxide Solution 

	Вид Appearance
	Clear, colorless, without mechanical impurities

	NaOH content (mass %)
	Min. 45% 

	Na2CO3 content
	Max. 0,2%

	Fe content
	Max. 10 ppm


1.6.1.4. Methyl-Chloride

	CH3-Cl content (mass %)
	Min. 99%


1.6.1.5. Propylene-Oxide

	Content (mass %)
	Min. 99%


1.6.1.6. H2O2 solution

	H2O2 content (mass %)
	~ 30 %

	Heavy metals content
	Max. 10 ppm


1.6.1.7. Acetic Acid

	CH3COOH Content (mass %)
	Min. 99%

	Heavy metals content
	Max. 10 ppm


1.6.2. Спецификация конечных продуктов  

Возможно прозводить все возможные качества ________, например: 
	
	
	КонечНыe продукты
End product:

	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	Содержание метоксилов:
	Metoxyle content:
(%)
	
	
	
	

	Содержание гидроксипропилов:
	Hydroxypropyl content: (%)
	
	
	
	

	Степень замещения (DS):
	Degree of substitution (DS): 
	
	
	
	

	Молярное замещение (MS):
	Molecular substitution (MS):
	
	
	
	

	Содерж. NaCl:
	NaCl content:
	

	Вязкость 
(2% раствора):
	Viscosity: 
(2% solution)
	

	Влажность:
	Moisture:
	

	Размер зёрен:
	Grain size:
	


1.6.3. Потребления
Потребления сыря (1.6.3.1.) и материалов (1.6.3.2.) а также и отбросов (1.6.4.) за тонну конечного продукта

	Raw material  (kg)
	MC 
DS: 1.8
	HPMC 
DS: 1.55  MS: 0,33

	1.6.1.     Cellulose
	
	

	1.6.1.3. Soda Lye (50%)
	
	

	1.6.1.4. Methyol-Chloride 
	
	

	1.6.1.5. Propylene-Oxide
	
	

	Steam 8 bar
	

	Electricity
	

	Nitrogen
	

	Compressed air
	

	Cooling water, chilled-water and refrigerant
	

	Process water including:
	

	1.6.4. Содержание отбросов в эти 15 м3 воды 

	Hemicellulose drivates (kg)
	~87

	Product 
	
	

	Methanol(*)
	
	

	Glycol(*)
	
	

	Dimethyl-ether (*)
	
	

	NaCl
	
	


(*) Easilly degradable substances Легко разграждающиеся вещества
1.6.5. Газы 
Их количество входит в норме Европейского союза

1.6.6.    Необходимый персонал за смену
	Директор производства
	

	Главный механик
	

	Електроинженер
	

	Специалист по КИПиА
	

	Директор лаборатории
	

	Начальник смены
	

	Оператора
	

	Оператора лаборатории
	

	Персоннал квалифицированный
	

	Персоннал неквалифицированный
	

	Итого 
	


1.6.7. Месторесположения Д х Ш х В
	1.
	Склад для сырья
/до производственного помещения /
	30х35х8
	
[image: image1]

	2.
	Раздробление целюлозы
	15х15х8 
	

	3.
	Основное производственное помещение
	20х20х25
5 этажей
	
[image: image2]

	4.
	Размол и отсев
	15х20х15

до склада для готовой продукции
	
[image: image3]

	5.
	Склад для конечного продукта
	15х20х8 
до производственного помещения
	

	6.
	Емкости
	
	
[image: image4]

	7.
	Абсорбционная колонна
	
	
[image: image5]

	8.
	Спомагательные помещения для подготовки воды, сжатожо воздуха и др. 
	
	[image: image6.bmp]

	9.
	Лаборатория, администрация, социальные помещения и др.
	30х15х9 
(3 этажа)
	


	10.
	Озеро для переработки сточных вод

	
	

	
	Дороги
	
	5 000 м2  вкл. канализация, пожарные краны и заборы.

	
	Общая площадь завода
	140 х 140 м. 
	


ЦЕНы
	
	Евро

	Немецкое оборудование:
	

	Ноу хау и инженеринг
	

	Пуск и обучение 
	

	Итого
	

	Российское оборудование:
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