ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

к хоздоговору «Выдача исходных данных для проектирования и выполнения проекта производства микросуспензионного ПВХ мощностью … тыс.т в год»

1. Основание для разработки ТЗ.

Хозяйственный договор №          между УУУУ и ХХХХ
2. Цель работы.

Выполнение проекта создания производства микросуспензионного ПВХ мощностью … тыс.т  в год на ХХХХ путем реконструкции действующего производства эмульсионного ПВХ 2-мя этапами по … тыс. тонн  каждый (без остановки действующего производства)  с  максимальным использованием имеющегося оборудования, энергетических ресурсов и инфраструктуры площадки.

3. Основные этапы работы.

· выбор и уточнение технологии производства – сентябрь-ноябрь 2003 г.;

· составление ТЭО – декабрь 2003 г.;

· выдача исходных данных для проектирования – январь-апрель 2004 г.;

· выполнение проекта – май-август 2004 г.

4. Исполнители работы.

· УУУУ
· АААА
5. Характеристика технологии.

Предлагаемая технология должна обеспечить выпуск конкурентоспособной продукции с целью отказа от импорта микросуспензионного ПВХ зарубежных производителей.

Предлагается замена реакторов объемом 18 м3 непрерывной полимеризации на реактора объемом 30-40 м3 для проведения процессов периодической микросуспензионной полимеризации.

Планируется максимальная адаптация действующего оборудования стадий дегазации, распылительной сушки, хранения и упаковки, а также утилизации и переработки отходов производства эмульсионного ПВХ.

6. Основные показатели качества продукции.

На первом этапе создания производства предполагается освоение наиболее востребованной на рынке марки микросуспензионного ПВХ с константой Фикентчера … со следующими характеристиками:

1. Остаток на сите 063, %, не более                                        …
2. Вязкость пасты (ПВХ-60%,

    ДОФ-40%), при 25°С через 24 часа 

    после приготовления, Па·с                                               …
3. Коэффициент старения пасты, не более                           …
4. Массовая доля экстрагируемых

    веществ, %, не более                                                             …
5. Массовая доля сульфатной золы,

    %, не более                                                                              …
6. Расход пластификатора, 

    см3/100 масс.ч. ПВХ, не более                                              …
7. Содержание остаточного винилхлорида,

    млн.-1, не более                                                                        …
Ввиду того, что пастообразующий ПВХ с Кф=80 в СССР и России  ранее не выпускался, необходимо проведение НИОКР по разработке данной марки. Освоение производства микросуспензионного ПВХ с Кф=80 планируется осуществить после завершения работ по внедрению микросуспензионного ПВХ с Кф=70-72 на том же оборудовании.

На реакторах периодического действия можно выпускать также ПВХ-экстендер (требуется дополнительное стандартное оборудование – центрифуга и сушилка типа «труба в трубе». Предлагаемая мощность – 2-3 тыс. т/год ПВХ-экстендера, предназначенного для регулирования реологических свойств ПВХ-пластизолей.

7. Состав ТЭО.

-   описание химических, физикохимических, технических и потребительских характеристик товарных марок микросуспензионного ПВХ;

· оценка емкости и перспектив внутреннего и внешнего  рынка микросуспензионного ПВХ с Кф 70-72, Кф 80 и ПВХ-экстендера;   

· сравнение предлагаемой и известных технологий;

· определение требований к основному сырью и оценка его источников;

· сравнение качества продукции по предлагаемой технологии и импортного ПВХ;

· генеральный план площадки строительства;

· основные технологические решения, принципиальная схема и описание технологической схемы с указанием норм технологического режима производства;

· расходные нормы на основное и вспомогательное сырье, материалы и энергоресурсы;

· спецификация на основное и вспомогательное технологическое оборудование, необходимое для реконструкции;

· основные решения по контролю и автоматизации производства в соответствии с требованиями ПБ-09-170;

· основные решения по противопожарной безопасности;

· архитектурно-строительная часть;

· основные решения по отоплению и вентиляции;

· основные решения по водоснабжению, канализации и утилизации сточных вод и газовых выбросов;

· электротехническая часть;

· предусмотреть использование фасовочного оборудования пригодного для работы с аэрофобными материалами;

· расчет себестоимости продукции;

· расчет предполагаемых капитальных затрат на реконструкцию;

· расчет эффективности инвестиций в соответствии с методиками UNIDO;

· разработка раздела ОВОС;

· аналитический контроль производства;

· оценка затрат и сроков проведение НИОКР на разработку ПВХ с Кф 80.

8. Состав исходных данных.

Исходные данные будут выданы в объеме, согласованном с проектной организацией (…).  
