ТРЕБОВАНИЯ

к содержанию и условиям получения лицензии на полипропиленовые компаунды (ППК)

для труб горячего и холодного питьевого водоснабжения 

1. СТОРОНЫ И УЧАСТНИКИ ЛИЦЕНЗИОННОГО СОГЛАШЕНИЯ

1.1. Сторонами лицензионного соглашения являются Продавец, Заказчик и Подрядчик. Участником лицензионного соглашения является Консультант. 

Юридические права на пользование лицензией приобретает только Заказчик.

1.2. Продавцом лицензии и на технологию (Know How) производства полипропиленовых компаундов для труб питьевого водоснабжения, далее - Продавец,  является компетентная организация или предприятие, выбранное Подрядчиком и согласованное Заказчиком.

1.3. Получателем лицензии на Know How (технологию) производства полипропиленовых компаундов и заказчиком данной работы, далее - Заказчик,  является АО ХХХХ, г…..

1.4. Подрядчиком и генеральным проектировщиком инвестиционного проекта, далее - Подрядчик,  является фирма АААА, г ….

1.5. Консультантом и потенциальным покупателем полипропиленовых компаундов, далее - Консультант,   является УУУУ.

2. ПРЕДМЕТ ЛИЦЕНЗИИ

2.1. Предметом лицензии является полная и исчерпывающая технология (Know How), владение которой позволяет Заказчику производить ППК соответствующие требованиям настоящего документа и "Техническим условиям на ППК". 

2.2. Лицензия предполагает продажу необходимой документации, передачу опыта и знаний, проведение необходимых лабораторных анализов, получение необходимых опытных образцов и адаптацию технологии к применяемому оборудованию.

2.3. Лицензия имеет три особенности:

2.3.1. Первая особенность передаваемой по лицензии технологии  заключается в том, что при производстве ППК должен использоваться только российский полипропилен и желательно использование только российского сырья в качестве остальных компонентов.

2.3.2. Вторая особенность заключается в том, что данная технология должна основываться на нетрадиционном пути использования полипропилена при изготовлении труб.

Традиционно, для труб холодной воды используется блок-сополимер этилена с пропиленом. Полимеры такого типа будет выпускать … в 1997 году.

Традиционно, для труб горячей используется статистический сополимер этилена с пропиленом. В ближайшее время производство этого материала в России не планируется. Поэтому, Продавец должен разработать технологию компаундирования гомополимера полипропилена или блок-сополимера этилена с пропиленом так, чтобы полученный компаунд по своим техническим свойствам не уступал традиционному материалу для труб горячей воды.

2.3.3. Третьей особенностью лицензии является желание Заказчика получить от Продавца лицензию только на один вид ППК (Универсальную Марку), который можно было бы использовать и для холодной и для горячей воды, и для труб и для фитингов. Если Продавец не может разработать технологию такого универсального материала, то количество марок ППК может быть увеличено по согласованию с Заказчиком.

3. ХАРАКТЕРИСТИКА ППК, ПОЛУЧЕННОГО НА ОСНОВЕ ЛИЦЕНЗИИ

3.1. Качество Универсальной Марки ППК для труб и фитингов горячей и холодной воды должно соответствовать требованиям, приведенным в таблице № 1.

3.2. В соответствии с полученной лицензией Заказчик должен получить полную техническую возможность для выпуска  ППК, пригодного для изготовления труб и фитингов горячей и холодной питьевой воды.

3.3. Заключение о качестве ППК при приемке производства в эксплуатацию дает лаборатория производства, созданная по программе, разработанной Консультантом, и на основе методик и технической документации, утвержденных Продавцом.

3.4. Продукция производства представляет собой гранулы, размеры которых должны соответствовать ГОСТ 26996-86. ППК фасуются в мешки по 25 кг и маркируются в соответствии с техническими требованиями. 

3.5. Цвет ППК должен соответствовать Техническим условиям.

Таблица № 1

	№
	Характеристики ППК
	Методики анализов
	Ед.
	Требуемая

	п/п
	
	ГОСТ
	DIN, ISO ...
	измер.
	Величина

	
	Обязательные характеристики ППК
	
	
	
	

	1.
	Предельное число вязкости
	18249-72
	ISO 1191
	cm3/g
	

	
	Viscosity number J
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	2.
	Показатель текучести расплава
	11645-73
	ISO 1133
	g/10 min
	

	
	Melt flow index
	
	ASTM D 1238
	
	

	
	
	
	DIN 53 735
	
	

	
	MFI 190/5
	
	Procedure 18
	
	

	
	MFI 230/5
	
	Procedure 20
	
	

	
	MFI 230/2,16
	
	Procedure 12
	
	

	
	
	
	
	
	

	3.
	Ускоренное старение при 135 оС
	26996-86
	ISO R 4577
	час
	

	
	Accelerated over ageing at 135 оС
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Желательные характеристики ППК
	
	
	
	

	4.
	Температура плавления
	21553-76
	Polarizing
	C
	

	
	Melt range
	
	microscope
	
	

	
	
	
	
	
	

	5.
	Давление текучести
	отсутствует
	ISO /R 527
	N/mm2
	

	
	Yield stress
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	6.
	Разрушающее напряжение при растяжении
	11262-80
	Forward speed D
	N/mm2
	

	
	Tear strength
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	7.
	Относительное удлинение при разрыве
	11262-80
	Speciment
	%
	

	
	Elongation at tear
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	8.
	Твердость
	4640-76
	ISO 2039
	N/mm2
	

	
	Indentation hardness
	
	(H 358/30)
	
	

	
	
	
	
	
	

	9.
	Разрушающее напряжение при срезе
	17302-71
	ISO 537
	N/mm2
	

	
	Shear modulus
	
	Methode A
	
	

	
	-10 С
	
	
	
	

	
	0 С
	
	
	
	

	
	10 С
	
	
	
	

	
	20 С
	
	
	
	

	
	30 С
	
	
	
	

	
	40 С
	
	
	
	

	
	50 С
	
	
	
	

	
	60 С
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	10.
	Bending stress at 3,5% elongation
	
	ISO 178
	N/mm2
	

	
	of edge fibres
	
	Speciment 5.1
	
	

	
	
	
	
	
	

	11.
	Модуль упругости при растяжении
	9550-81
	ISO 178
	N/mm2
	

	
	Modulus of elasticity
	
	DIN 53 457
	
	

	
	
	
	
	
	

	12.
	Проверка на удар при 0 град.С
	отсутствует
	DIN 8078
	
	

	
	Physical properties after the impact
	
	
	
	

	
	bending test at 0 C
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	13.
	Ударная вязкость по Шарпи
	4647-80
	ISO 179
	kJ/m2
	

	
	Impact strength acc. to Charpy RT
	
	
	
	

	
	0 С
	
	
	
	

	
	-20 С
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	14.
	Стойкость к удару по Шарпи
	отсутствует
	ISO 179
	
	

	
	Impact resistance acc. to Charpy RT
	
	
	
	

	
	0 С
	
	
	
	

	
	-10 С
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	15.
	Коэффициент линейного
	отсутствует
	VDE 0304
	1/K
	

	
	расширения
	
	Part 1 # 4
	
	

	
	Coeffecient of linear expansion
	
	DIN 53 752
	
	


4. ТРЕБОВАНИЯ  К  ТЕХНОЛОГИИ (KNOW  HOW) 

4.1. Исходным сырьем для производства Универсальной марки ППК должен быть гомополимер полипропилена или блок-сополимер пропилена с этиленом, выпуск которого начнется на … в 1997 году по лицензии фирмы …. Для производства ППК могут быть использованы марки полипропилена, указанные в Таблице № 2. В таблице № 2 каждой марке полипропилена из левого столбца соответствует эквивалентная ей марка полипропилена из правого столбца. 

Таблица № 2

	Марки по каталогу … 

Товарный знак   …TM
	Марки по ТУ 2211020-00203521-96

Товарный знак  БаленTM

	D 60 P

	

	U 30 P
	

	S 30 G
	

	EP Q 30 R
	

	EP S 30 R 
	

	EP T 30 R
	

	EP C 30 M
	

	EP2 S 34 F
	


4.2. Каждый компонент рецептуры ППК должен быть подробно описан как химическое вещество (формула, чистота, примеси, влажность, химические свойства и др.), как физический объект (агрегатное состояние, температура плавления или кипения, насыпной вес, плотность, твердость, степень измельчения и др.) и технический объект (токсичность, слеживаемость, сыпучесть, срок хранения, гигроскопичность, пожаровзрывоопасность и др.).

4.3. Рецептура ППК должна быть вариабельна, то есть для каждого компонента рецептуры должны быть приведены два-три сорта (марки) конкретного вещества и, соответственно, два-три варианта его поставщика. 

4.4. Производительность производства ППК составляет … тонн компаундов в год. 

4.5. Продавец должен предложить для продажи самую современную технологию производства ППК. 

4.6. Рецептура ППК должна включать в себя минимум компонентов, закупаемых по импорту.

4.7. Для каждого компонента необходимо указывать его производителя в России и за рубежом.

4.8. Для каждого компонента рецептуры указывается марка, сорт, номер НТД.

4.9. Для разработки композиции используются полипропилен базовых марок производства АО "Уфаоргсинтез". Продавец сам определит марку ПП, необходимую для производства композиции. Для отработки рецептур возможно использование пропилена, производства фирмы Himont, Московского нефтеперерабатывающего завода и Томского нефтехимического комбината с последующим уточнением марок ….

4.10. Если в рецептуре используются токсичные, взрывопожароопасные компоненты и компоненты, загрязняющие окружающую среду, Подрядчик должен предусмотреть соответствующие технические мероприятия по защите работающего персонала и окружающей среды. 

4.11. Рецептура должна предусматривать возможность вторичной переработки композиции в экструзионных линиях, термопластавтоматах, дробилках и грануляторах.

4.12. Композиция должна качественно перерабатываться на стандартном  оборудовании.

4.13. Если последовательность введения в рецептуру или групповое сочетание компонентов композиции имеет принципиальное значение - это необходимо указать в передаваемых документах.

4.14. Если перемешивание компонентов до экструдера должно проводиться при определенной температуре - это необходимо указать в передаваемых документах.

4.15. Если способ и время перемешивания компонентов перед экструдером имеет принципиальное значение - это необходимо указать в передаваемых документах.

4.16. Трубы и фитинги, изготовленные из композиций должны качественно свариваться на любом серийном оборудовании для сварки пластиковых труб, имеющем рабочую температуру 250-270 оС.

5. ТРЕБОВАНИЯ К ЛИЦЕНЗИИ

5.1 Лицензионное соглашение должно давать Заказчику право выпуска в России компаундов ППК в течении неограниченного срока под собственным зарегистрированным товарным знаком (Trade Mark). 

5.2. Заказчик принимает на себя обязательство не передавать информацию, относящуюся к Know How лицам и организациям не входящим в круг Сторон и Участников лицензионного соглашения за исключением случаев, предусмотренных законодательством России для согласования вопросов строительства производства и выпуска продукции с государственными органами или же по решению суда. 

5.3. Передаваемая по лицензии документация должна включать:

1) Подбор базового полипропилена.

2) Подробную характеристику всего сырья.

3) Формулу (рецептуру) компаунда.

4) Дизайн и принципы производственного процесса.

5) Комплексную систему контроля качества ППК.

6) Комплексную систему контроля и управления технологическим процессом.

5.4.  Вся  документация, передаваемая по лицензии, должна быть на русском языке.

5.5. Право собственности на лицензию должны принадлежать Заказчику. Право собственности на техническую документацию может совместно принадлежать Заказчику и Продавцу. Патентные права на рецептуру ППК могут принадлежать или Заказчику или Продавцу.

