УТВЕРЖДАЮ:

Генеральный директор ХХХ
________________ 

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на поставку и шефмонтаж оборудования для фирмы ХХХ
1. ОБЩАЯ ПОСТАНОВКА ЗАДАЧ

1.1. Фирма ХХХ в лице генерального директора …., именуемая в дальнейшем «Заказчик», выдает настоящее «Техническое задание» фирме УУУУ, именуемой в дальнейшем «Подрядчик», на поставку, шефмонтаж и пуск в эксплуатацию оборудования для изготовления тары и упаковки пищевых продуктов с целью техперевооружения Заказчика.

1.2. Заказчиком определены три направления этой работы, а именно:

1.2.1. Перевод производства фирмы ХХХХ на изготовление пластиковых туб взамен алюминиевых.

1.2.2. Замена или модернизация существующих тубонаполнительных автоматов с целью перевода их с алюминиевых туб на пластиковые.

1.2.3. Создание нового производства для изготовления пластиковых баночек для пищепродуктов (майонеза, кремов, джема и т.д.).

1.3. Подрядчик в течение месяца после получения Технического Задания предоставляет по каждому направлению по два-три коммерческих предложений на базисе поставки по ИНКОТЕРМС-1990:  CIP. Заказчик выбирает из предложенных вариантов наиболее для него оптимальные.

2. ОСНОВНЫЕ ПРИНЦИПЫ И УСЛОВИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ЗАКАЗА ПО ТРЕМ НАПРАВЛЕНИЯМ

2.1. Направление №1 «Пластиковые тубы»

2.1.1.Оборудование для производства пластиковых туб должно быть автоматическим.

2.1.2. Производительность линии по производству пластиковых туб – 800 тыс. туб в месяц при двухсменной работе (500 туб/час).

2.1.3. Материал туб – пищевая пластмасса (кроме полиэтилена).

2.1.4. Носик тубы должен быть запаян алюминиевой или полимерной пленкой.

2.1.5. Должно быть предусмотрено нанесение на тубу 4-хцветной печати.

2.1.6. Должна быть предусмотрена переработка отходов полимера и возврат его в технологический процесс.

2.1.7. Для изготовления бушенов (навинчивающихся колпачков) должны быть предусмотрены прессформы в количестве две штуки с возможностью их применения на имеющемся у Заказчика двух термопластавтоматах фирмы Arburg модели  …………………

2.1.8. Эскизы туб и бушена (или образцы изделий) прилагаются.

2.1.9. Существующая у заказчика линия по изготовлению алюминиевых туб фирмы Herlan должна быть демонтирована и продана по согласованной сторонами цене (либо обменена на оборудование согласно настоящему Техническому Заданию).

2.2. Направление №2 «Тубонаполнительные машины»

2.2.1. Включает в себя приобретение трех единиц автоматических установок для наполнения пластиковых туб или, как вариант , - модернизация имеющихся у Заказчика трех автоматов фирмы IWKA модель ………..…. с целью перевода их на пластиковые тубы.

2.2.2. Производительность каждого тубонаполнительного автомата должна быть 500 тыс. туб в месяц при двухсменной работе ( 3500 туб/час). 

2.2.3. Тубонаполнительные машины должны быть предназначены для наполнения туб согласно п.2.1.

2.3. Направление №3 «Пластиковые баночки»

2.3.1. Оборудование должно быть автоматическим, быстропереналаживаемым с одного типа баночек на другой. 

2.3.2. Производительность оборудования – 700 тыс. комплектов (баночка+крышка) в месяц при двухсменной работе.

2.3.3. Емкость баночки 250 мл.

Материал баночек и крышек – пищевая пластмасса (кроме полиэтилена).

2.3.5. Эскизы баночек и крышек (или образцы изделий) прилагаются.

2.3.6. Должно быть предусмотрено нанесение на баночку 3-хцветной печати.

