ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 
инвестиционного проекта
…
«Строительство нового цеха эпоксидных смол»
1. ЗАДАЧИ ИНВЕСТИЦИОННОГО ПРОЕКТА
1.1. Проект предусматривает  проектирование и строительство  на принципах «под ключ» на территории ООО "Усольехимпром»  в корпусе ... технологической  линии для производства жидких эпоксидных смол  мощностью  5 тыс. т/год  на основе лицензии известной зарубежной фирмы из сырья, перечисленного в Приложении №1.  Перечень поставок и работ в рамках инвестиционного проекта приведен в Приложении №2. 
1.2. В рамках инвестиционного проекта:

- проектируется цех, состоящий из производственной  линии мощностью 5 тыс.тонн/год и необходимых вспомогательных узлов;

- приобретается лицензия;

- реконструируется здание корпуса ... и инженерная инфраструктура 
- строится  производственная линия
1.3. Основное оборудование нового цеха продает Лицензиар, вспомогательное оборудование продает Генеральный подрядчик по согласованию с Заказчиком. Выбор Лицензиара и согласование условий приобретения лицензии осуществляет Заказчик.
1.4 Технологическая линия мощностью 5 тысяч т/год   должна выпускать жидкие эпоксидные смолы марок, идентичных маркам Лицензиара. Для производства в России жидкие эпоксидные смолы будут выпускаться под марками ЭД-22 и ЭД-20 по ГОСТ 10587-84.
1.5. Производство должно быть полностью автоматизировано. Выбор проектировщика системы автоматики и поставщиков элементов системы автоматики Заказчик согласовывает с Лицензиаром.
1.6. Должна быть проведена реконструкция инженерной инфраструктуры корпуса ... с целью обеспечения производства энергоносителями от имеющихся сетей, а также приведения систем вентиляции, отопления, освещения и др. к соответствию действующим нормам  и правилам. 
1.7. Должно быть проведено проектирование и строительство вспомогательных узлов и необходимых складских помещений.
1.8.  В рамках  инвестиционного проекта должна быть создана   лаборатории контроля качества сырья, полуфабрикатов и готовой продукции, включая приобретение необходимого оборудования и постановку методов анализа. 
1.9. По согласованию Генерального подрядчика с Заказчиком список задач инвестиционного проекта может быть расширен или сокращен. 
2. ПРОДУКЦИЯ ПРОИЗВОДСТВА

2.1. Продукцией производства являются жидкие эпоксидные смолы марок ЭД-22 и ЭД-20, соответствующие требованиям ГОСТ 10587-84 с изм. № 1 «Смолы эпоксидно-диановые неотвержденные. Технические условия. Сорт «высший»».
3. ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА И ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА ПРОИЗВОДСТВА
3.1. Технологический процесс производства жидких эпоксидных смол заключается во взаимодействии дифенилолпропана (ДФП) с эпихлоргидрином (ЭХГ), взятом в избытке по отношению к ДФП. Процесс протекает под действием стехиометрических количеств щелочи, которая используется в виде раствора 46-48%-ной концентрации. По ходу процесса вода непрерывно отгоняется в виде азеотропной смеси с ЭХГ под вакуумом, смесь непрерывно разделяется и ЭХГ возвращается в реакцию. После завершения процесса конденсации избыток ЭХГ отгоняется под вакуумом, сырая смола растворяется в толуоле  и обрабатывается небольшим количеством щелочи в присутствии катализатора. Толуольный раствор смолы промывается водой, затем толуол отгоняется под вакуумом и готовая смола фасуется в тару.


3.2. Технологический процесс производства жидких эпоксидных смол состоит из следующих основных стадий:


- прием сырья и вспомогательных материалов в расходные емкости;


- растворение дифенилолпропана  в эпихлоргидрине;


- конденсация ДФП с ЭХГ;


- дополнительное омыление и промывка толуольного раствора смолы водой;


- выпаривание толуола;


- обработка толуолсодержащей воды;


- обработка ЭХГ-содержащей воды.


Процесс получения смолы непрерывно-периодический: стадии конденсации и дополнительного омыления периодические, выпаривание толуола осуществляется на роторно-пленочных испарителях непрерывно.
3.3. Вспомогательные операции и процессы:

- фасовка готового продукта в тару;

- приготовление захоложенной воды;

- приготовление конденсата с температурой 40оС и 80оС;

- выделение шлама, направляемого на захоронение;

- извлечение толуола из сточных вод перед подачей сточной воды в существующую линию стоков действующего производства ЭХГ;

- приготовление раствора катализатора;
4. ОСНОВНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 
ГЕНЕРАЛЬНОГО ПОДРЯДЧИКА И ЛИЦЕНЗИАРА
4.1. Генеральный подрядчик и Лицензиар должны гарантировать следующие технико-экономические характеристики нового производства (Таблица 1):
Таблица 1
	Гарантируемые параметры нового цеха жидких эпоксидных смол

	Удельный расход сырья на единицу готовой продукции, кг/т, не более:
   - ЭХГ

   - ДФП 
   - NаОН (в пересчете на 100%)
   - толуол
	600
700

300

10

	Удельный расход тепловой энергии, Гкал/т, не более
	3,0

	Количество шлама (твердого отхода), кг/т, не более
	10


4.2. Срок выхода на проектную мощность нового производства эпоксидных смол после приемки законченного строительством объекта – 3 мес.
4.3. Генеральный Подрядчик гарантирует, что для нормальной работы оборудования будет достаточно ремонтов, периодичность и длительность которых приведена в Таблице 2.

Таблица 2
	Форма ремонта
	Периодичность
	Длительность

	Капитальный ремонт
	1 раз в 5 лет
	30 дней

	Средний ремонт
	1 раз в год
	5 дня

	Мелкий ремонт
	до 20 часов в месяц (по фактическому состоянию)
	Без остановки производства

	Усредненная продолжительность ремонтов в год
	за 5 лет
	 11 дней в году


5. СЫРЬЕ И ЭНЕРГЕТИКА ПРОИЗВОДСТВА
5.1.  Сырьем для производства жидких эпоксидных смол является:

5.1.1. Эпихлоргидрин собственного производства по ГОСТ 12844-74, сорт высший.

5.1.2. Бисфенол А по ГОСТ 12138-86 марки А или Б или импортный «epoxy grade».

5.1.3. Натр едкий технический по ГОСТ 2263-79 сорт высший собственного производства с содержанием основного вещества не менее 48%.

5.1.4. Толуол нефтяной по ГОСТ 14170-78.

5.1.5. Катализатор импортного производства.

5.2. Бисфенол А доставляется ж/д транспортом, фасовка в мешки по 20-25 кг или биг-беги по 1000 кг. Для хранения бисфенола необходим  склад.

Толуол поставляется в ж/д цистернах. Для хранения необходимо предусмотреть емкости на складе ЛВЖ.

5.3. Характеристики сырья приведены в Приложении №1. 
5.4. Заказчик обеспечивает Генерального подрядчика следующими энергоресурсами (Таблица 3):
Таблица 3
	Энергоресурс
	Характеристика
	Требуемое количество

	Электроэнергия
	напряжение 110 кВ, частота 50 Гц,

напряжение 35 кВ, частота 50 Гц,

напряжение 6 кВ, частота 50 Гц,

напряжение 380 В, частота 50 Гц,

напряжение 220 В, частота 50 Гц
	

	Пар
	
	

	Вода для охлаждения 
	0,3 – 0,5 МПа
	

	Воздух технологический
	0,15 – 0,35 МПа *
	

	Воздух КИПиА
	0,2 – 0,4 МПа *
	

	Азот
	
	


*) Примечание: данные показатели являются исходными, конечные показатели будут утверждены при проектировании.
5.5. Заказчик гарантирует следующее качество воды для охлаждения (оборотной воды) (Таблица 4):

Таблица 4
	№
	Параметры качества воды
	Ед.измерения
	Значение

	1
	pH
	
	6,7…7,9

	2
	Хлор
	мг/дм3
	0,00

	3
	Хлориды, не более 
	мг/дм3
	121

	4
	Железо, не более
	мг/дм3
	0,65

	5
	СПАВ, не более
	мг/дм3
	0,006

	6
	Взвешенные вещества, не более
	мг/дм3
	5,8

	7
	Ионы аммония, не более
	мг/дм3
	0,25

	8
	Нитраты, не более
	мг/дм3
	0,83

	9
	Нитриты, не более
	мг/дм3
	0,065

	10
	Химическое потребление кислорода, не более
	мг/дм3
	8,3

	11
	Биологическое потребление кислорода, не более
	мг/дм3
	1,12

	12
	Медь, не более
	мг/дм3
	0,0032

	13
	Нефтепродукты, не более
	мг/дм3
	0,01

	14
	Сульфаты, не более
	мг/дм3
	19,4

	15
	Общая жесткость, не более
	мг.экв/дм3
	1,88


6. ОТХОДЫ  ПРОИЗВОДСТВА

6.1. Твердые отходы.

Количество твердого отхода не должно превышать 10 кг/т продукта, что составит максимум 50 т/год.

Примерный состав твердых отходов:

- полимер – 8-12%

- NaCI – 11-13%
- NaOH – 0,01-0,1%
- Na2CO3 – 0,4-0,5%

- продукты гидролиза ЭХГ (глицерин и др.) – 1,7-2,4%

- вода – 72-79%


Твердые отходы должны вывозиться в отвалы на захоронение.


6.2. Жидкие отходы.


6.2.1. Сточная вода со стадии отгонки ЭХГ.

Ориентировочное количество сточной воды 0,5 м3/т продукта, что составляет 2500 м3/год. Примерный состав сточной воды:

- ЭХГ – следы

- глицерин – 2-3%

- вода – 97-98%

Предполагается направлять воду без дополнительной обработки на существующий узел очистки сточных вод действующего производства ЭХГ.

6.2.2. Сточная вода, содержащая толуол.

Ориентировочное количество сточной воды 3 м3/т продукта, что составляет 15000 м3/год. Примерный состав сточной воды:  

            - толуол – 0,02%

- NaCI – 11%
- NaOH – 0,2%
- Na2CO3 – 0,3%

- глицерин и др. продукты гидролиза ЭХГ – 2,2%

- вода – 86,28%

Из сточной воды необходимо  извлекать толуол, после чего сточная вода будет направляться на  существующий узел очистки сточных вод действующего производства ЭХГ.

6.2.3. Сточная вода от мытья полов и промывки оборудования.

Вода содержит следы толуола, ЭХГ, смолы, механические примеси. Будет направляться на  существующий узел очистки сточных вод действующего производства ЭХГ.

6.3. Газообразные отходы.

Количество и состав газообразных отходов будет уточняться при проектировании. Газообразные отходы будут направляться на узел обезвреживания действующего производства ЭХГ.
7. ПРИНЦИПЫ ОРГАНИЗАЦИИ ИНВЕСТИЦИОННОГО ПРОЕКТА

7.1. Данный инвестиционный проект предусматривает строительство и реконструкцию на принципах «под ключ».  Принципы «под ключ» описаны в «Перечне поставок и работ, которые Генеральный подрядчик должен выполнить в рамках инвестиционного проекта» (Приложение №2).  Оборудование и материалы, которые Генеральный подрядчик должен поставить в рамках инвестиционного проекта будут приведены в отдельном Приложении к «Техническому заданию» после подписания лицензионного соглашения. Основное технологическое оборудование будет закуплен у Лицензиара. Вспомогательное оборудования может поставляться как Генеральным подрядчиком, так и независимыми поставщиками (по согласованию Генерального подрядчика с Заказчиком).
7.2. Генеральный подрядчик несет ответственность за все пункты настоящего «Технического задания» (с приложениями) в пределах границ объекта.
7.3. Генеральный подрядчик и Заказчик могут по взаимному согласию вносить 
корректировки в «Техническое задание», если они не ухудшают качество 
готовой продукции, не уменьшают производительность отдельных единиц 
оборудования и производства в целом, не ухудшают безопасности труда и не 
ухудшают влияние производства на окружающую среду.
7.4. Заказчик согласуют с Генеральным подрядчиком организацию, выполняющую рабочий проект строительства цеха. 

7.5. Лицензиар согласует с Заказчиком организацию, выполняющую Basic Engineering по системе автоматизации и поставщика элементов системы автоматизации.

8. РАЗМЕЩЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВА

8.1. Производство жидких эпоксидных смол должно быть размещено в корпусе                       ..., расположение которого на Генплане ХХХХ дано в Приложении № 4.
8.2. Планируемое размещение производства – корпус ... оси 26-42, ряды A-D,  отметки 0.000-25.200 включительно. Расстояние между осями и ширина между рядами 6 метров. Высота отметок:

- 0.000

- 7.200

- 13.200

- 19.200

- 25.200

- Высота по крюку крана 33.200

- Высота здания 39 метров

- Объём здания планируемый к использованию 55134 м3.   

Корпус имеет сборный железобетонный каркас, панели из керамзитобетона.

Плиты перекрытий и покрытия – сборные железобетонные.

Кровля мягкая.

Несущая способность полов уточняется в результате инженерно-строительного обследования.
Производственная площадь 7500 м2.

8.3. Корпус подключен к инженерным и коммунальным коммуникациям. 

8.4. Корпус расположен внутри охраняемого периметра ХХХХ  на территории действующего производства ЭХГ.                       

8.5. Границами объекта являются:

  - стройплощадка - территория ограниченная внешними границами корпусов 5006, 5009, 5003, 5004 с корпусом ... в центре;
  - по сырью – продуктопроводы до границ корпуса;
  - по готовой продукции – продуктопроводы до границ корпуса.

9. ОБОРУДОВАНИЕ ПРОИЗВОДСТВА

9.1. В рамках инвестиционного проекта Генеральный подрядчик должен осуществить поставку на базисе DDU (поставка до места работ) по INCOTERMS-2000 полностью комплектное и годное к последующему монтажу и эксплуатации оборудование.
9.2. Поставляемое оборудование, подпадающее под требования безопасности

Ростехнадзора,  должно быть разрешено к применению Ростехнадзором РФ.

9.3. Поставляемое оборудование, подпадающее под требования безопасности

Энергонадзора,  должно быть разрешено к применению Энергонадзором РФ.

9.4. По режиму безопасности и гигиены оборудование должно удовлетворять действующим нормам по охране труда и технике безопасности.

9.5. При разработке оборудования поставщик должен учесть сейсмичность на площадке – 8 баллов.

10. ГАРАНТИИ И ЭКСПЛУАТАЦИЯ

10.1. Срок гарантии на все оборудование – один год с момента пуска в эксплуатацию, при подтверждении количества и качества получаемой продукции в соответствии с техническим заданием в течение эксплуатации до капитального ремонта. Средний срок службы модернизируемого оборудования подрядчик должен предоставить поагрегатно, но не менее – 10 лет. 
10.2. Во время гарантийного срока Генеральный подрядчик или Лицензиар гарантирует замену, наладку и запуск в эксплуатацию любого вышедшего из строя оборудования (или отдельных его частей и элементов), если его выход из строя не был обусловлен нарушением производственных инструкций и регламентов. При этом гарантийный срок продляется на время вынужденного простоя.
10.3. Для всех быстроизнашивающихся деталей, запасных частей, расходных материалов, смазок и т.п. должен быть предоставлен 1-годичный запас. 
10.4. В случае, если запас быстроизнашивающихся материалов будет исчерпан до истечения одно-годичного срока с момента пуска производства в эксплуатацию, генеральный подрядчик обязан восстановить необходимый запас за свой счет. 
11. КЛИМАТИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И ПРАВИЛА ПРОЕКТИРОВАНИЯ
11.1. Все виды проектирования, выполненные в рамках данного инвестиционного проекта, а также все поставляемое оборудование и выполняемые ремонтно-строительные работы должны удовлетворять климатическим условиям ХХХХ, которые изложены в Приложении № 3.
11.2. Все виды проектирования, выполненные в рамках настоящего проекта, должны соблюдать требования российских стандартов и норм, и иметь сертификаты соответствия и лицензии на использование данного оборудования и технологии на территории РФ, выданных государственными инспектирующими организациями. Перечень российских норм проектирования дан в Приложении № 3.
11.3. Генеральный подрядчик обязан учесть все замечания контролирующих и инспектирующих государственных и муниципальных органов, дающих разрешение (одобряющих) выполнение данного проекта.
11.4. При проектировании и при изготовлении оборудования все крепежные детали  (гайки, болты, шурупы, шпильки) должны быть выполнены в метрическом исполнении, а не в дюймовом.

11.5. Напряжение электропитания для всего оборудования  должно быть: 220 V – 50 Гц или 380 V – 50 Гц. 
11.6. Обеспечение энергоресурсами производится от существующих инженерных сетей ХХХХ.
12. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

12.1. Basic Engineering представляется на немецком или английском языке. Генеральный подрядчик обеспечивает перевод документов на русский язык.
12.2. Рабочий проект выполняется по российским нормам и стандартам на русском языке. 

12.3. Перечень технической документации, разрабатываемой  Генеральным подрядчиком,  необходимо согласовать с ХХХХ.
13. ТРЕБОВАНИЕ К ПЕРСОНАЛУ

13.1. Генеральный подрядчик совместно с Лицензиаром разрабатывают проект штатного расписания цеха эпоксидных смол.
13.2. Генеральный подрядчик совместно с Лицензиаром разрабатывают перечень специальностей, которые должны пройти обучение ведению технологического процесса на аналогичном оборудовании на заводе, принадлежащем Лицензиару. Генеральный подрядчик совместно с Лицензиаром разрабатывают перечень специальностей, которые должны пройти обучение ведению технологического процесса в строящемся цехе. 

13.3. Генеральный подрядчик должен разработать программу обучения персонала. Генеральный подрядчик должен сформулировать требования к квалификации рабочих производства и определить способы проверки их квалификации. Все рабочие производства должны пройти проверку теоретических и практических знаний по своей профессии.

14. ТРЕБОВАНИЕ К ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМУ КОНТРОЛЮ

14.1. Генеральный подрядчик разрабатывает и внедряет автоматическую систему управления технологическим процессом на всё модернизируемое оборудование, которая обеспечит безопасное ведение  технологического процесса.

14.2. Все элементы КИПиА должны иметь сертификаты соответствия, а система КИПиА должна иметь разрешение на применение во взрывоопасных производствах. 
15. ТРЕБОВАНИЕ К КОНТРОЛЮ КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ
15.1. Перечень необходимых приборов  и инструментов для оснащения лаборатории будет дан в отдельном Приложении к «Техническому заданию» после подписания Лицензионного соглашения. Поставляемое лабораторное оборудование должно быть либо российского производства, либо иметь сертификат соответствия на территории. 
15.2. Лабораторное оборудование и приборы КИП должно пройти поверку и освидетельствование в органах Госстандарта.

16. ПРИЕМКА ЦЕХА В ЭКСПЛУАТАЦИЮ

16.1. Приемка производства в эксплуатацию производится в четыре этапа:
1) Приемка всей технической документации.

2) Приемка в эксплуатацию отдельных единиц оборудования и технологических систем. На этом этапе проверяется работоспособность и производительность машин и систем.

3) Проверка теоретических и практических знаний рабочих производства. 

4) Комплексное испытание всего оборудования производства. При комплексном испытании должны быть получены все марки продукции. При комплексном испытании оборудование должно проработать без остановки не менее 72 часов. 

16.2. Контракт, приложением к которому является данное «Техническое задание, считается выполненным, когда успешно пройдены все четыре этапа приемки и получена продукция, удовлетворяющая требованиям  ГОСТ 10587-84 с изм. № 1.
17. ПОДГОТОВКА КОНТРАКТА
17.1. Для подготовки подписания Контракта Генеральный подрядчик должен согласовать с Заказчиком следующие документы (материалы):

1) настоящее «Задание инвестиционного проекта» со всеми Приложениями к нему;

2) текс Контракта со всеми Приложениями к нему;

3) текст Лицензионного соглашения (если это потребуется),

4) текст Соглашения о конфиденциальности (если это потребуется).

5) стоимость проекта в целом и отдельных его элементов: основного оборудовании (по видам), проектирования, инжиниринга, транспорта оборудования, строительных работ (по видам) и т.д.;
6) окончательный «Перечень поставок и работ по инвестиционному проекту» с ценами;

7) окончательную «Спецификацию оборудования» с ценами;

8) таблицу основных технических характеристик оборудования: потребность в электроэнергии, сжатом воздухе, паре, тепле, воде, стоках, инертном газе и т.д. 
9) сроки  выполнения основных работ и проекта в целом.

10) сроки гарантий на оборудование.

Руководитель проекта
Приложение № 1

к «Техническому заданию инвестиционного проекта …
Характеристики используемого сырья
Эпихлоргидрин технический по ГОСТ 12844-74 сорт «высший»

	№№
	Наименование показателей
	Величина

	1
	Внешний вид
	Бесцветная прозрачная жидкость

	2
	Плотность при 200С и давлении 760 мм.рт.ст.
	1.179 – 1.181



	3
	Массовая доля эпихлоргидрина, %, не менее
	99.5



	4
	Суммарная массовая доля хлорорганических примесей, %, не более
- в том числе непредельных соединений, %, не более
	0.4
0.3



	5
	Массовая доля воды, %, не более
	0.1



Дифенилолпропан технический по ГОСТ 12138-86, марка Б
	№№
	Наименование показателей
	Величина

	1
	Внешний вид
	Сыпучий продукт в виде кристаллов, чешуек или гранул с легким запахом фенола

	2
	Температура кристаллизации, 0С, не ниже
	156.4

	3
	Цветность раствора в этиловом спирте, единиц платиново-кобальтовой шкалы, не более
	60



	4
	Массовая доля остатка после прокаливания, %, не более
	0.005

	5
	Массовая доля воды, %, не более
	0.2

	6
	Массовая доля железа, %, не более
	0.0005

	7
	Массовая доля фенола, %, не более
	0.05


Натр едкий технический по ГОСТ 2263-79 марок РР, РД
	№№
	Наименование показателей
	Величина

	1
	Внешний вид
	Бесцветная прозрачная жидкость

	2
	Массовая доля гидроксида натрия, %, не менее
	46
(по ГОСТ норма – 42%)

	3
	Массовая доля углекислого натрия, %, не более
	0.5

	4
	Массовая доля хлористого натрия, %, не более
	0.05

	5
	Массовая доля сульфата натрия, %, не более
	0.03

	6
	Массовая доля железа в пересчете на Fe2O3, %, не более
	0.0015

	7
	Сумма массовых долей окислов железа и алюминия, %, не более
	0.02

	8
	Массовая доля кремниевой кислоты в пересчете на Si2O3, %, не более
	0.008

	9
	Массовая доля сульфата натрия, %, не более
	0.03

	10
	Сумма массовых долей кальция и магния в пересчете на Са, %, не более
	0.003

	11
	Массовая доля хлорноватокислого натрия, %, не более
	0.01

	12
	Сумма массовых долей тяжелых металлов, осаждаемых Н2S в пересчете на Pb, %, не более
	0.003



	13
	Массовая доля ртути, %, не более
	0.0005


Толуол нефтяной по ГОСТ 14710-78, сорт высший
	№№
	Наименование показателей
	Величина

	1
	Внешний вид
	Бесцветная прозрачная жидкость, не содержащая посторонних примесей

	2
	Плотность при 200С и давлении 760 мм.рт.ст.
	0.864 – 0.867

	3
	Массовая доля толуола, %, не менее
	99.6

	4
	Пределы перегонки: 98% объема перегоняется в пределах температур, 0С, не более
	0.8


	5
	Массовая доля примесей, %, не более

в том числе:

- неароматических углеводородов

- бензола

- ароматических углеводородов С8
	0.4
0.2

0.15

0.05

	6
	Окраска серной кислоты, номер образцовой шкалы, не более
	0.20

	7
	Испытание на медной пластинке
	Выдерживает

	8
	Реакция водной вытяжки
	Нейтральная

	9
	Испаряемость
	Испаряется без остатка


Двуокись углерода по ГОСТ 8050-85
   Объемная доля двуокиси углерода, %, не менее                                                                 99.8

Катализатор

Импортного производства, по паспорту поставщика.
Приложение № 2

к «Техническому заданию инвестиционного проекта 13.2. ЕРОХ»
ПЕРЕЧЕНЬ ПОСТАВОК И РАБОТ 
первого этапа инвестиционного проекта 13.2 EPOX на базисе «ПОД КЛЮЧ»
	Поз.
	Работы и поставки
	Подрядчик
	Стоимость,

тыс. US$ включая НДС

	1.
	Инженерно-строительная экспертиза здания
	
	

	2.
	Лицензия на выпуск двух марок эпоксидной смолы
	
	

	2.
	Рабочий проект строительства 
	
	

	2.1.
	Базовый проект (Basic Engineering) – технологическая часть
	
	

	2.2.
	Базовый проект (Basic Engineering) системы автоматизации

Детальный проект  (Detail Engineering) cистемы автоматизации 
	
	

	2.3.
	Перевод  базовых проектов на русский язык
	
	

	2.4.
	Адаптация базового проекта строительства к российским стандартам и требованиям, разработка «Исходных данных для проектирования», выполнение рабочего проекта с утверждаемой частью в соответствии со СНиП 11-01-95 (включая заказные спецификации, ОВОС, «Декларацию о намерениях» и согласование всех документов)
	
	

	2.5.
	Адаптация базового проекта автоматизации к российским стандартам и требованиям, разработка «Исходных данных для проектирования», выполнение рабочего проекта с утверждаемой частью в соответствии со СНиП 11-01-95 (включая заказные спецификации и согласование всех документов)
	
	

	3.
	Реконструкция здания в соответствии с результатами экспертизы
	
	

	3.1.
	Поставка стройматериалов
	
	

	3.2.
	Выполнение СМР
	
	

	4.
	Строительство цеха
	
	

	4.1.
	Поставка основного технологического оборудования по договору с Лицензиаром на базисе DDU по ИНКОТЕРМС-2000
	
	

	4.2. 
	Доставка основного технологического оборудования до стройплощадки
	
	

	4.3.
	Поставка элементов системы автоматизации от поставщика, согласованного с лицензиаром и разработчиком детального проекта
	
	

	4.4.
	Поставка вспомогательного технологического оборудования
	
	

	4.5.
	Поставка стройматериалов
	
	

	4.6.
	Выполнение СМР
	
	

	4.7.
	Монтаж оборудования
	
	

	4.8.
	Пуско-наладка оборудования
	
	

	4.9.
	Монтаж и наладка системы автоматического управления производством
	
	

	5.
	Строительство склада ДФП
	
	

	Поз.
	Работы и поставки
	Подрядчик
	Стоимость,

тыс. US$ включая НДС

	5.1.
	Поставка стройматериалов
	
	

	5.2.
	Выполнение СМР
	
	

	6.
	Строительство газгольдера углекислоты
	
	

	6.1.
	Поставка стройматериалов
	
	

	6.2.
	Выполнение СМР
	
	

	7.
	Строительство приемных емкостей толуола (при необходимости)
	
	

	7.1..
	Поставка стройматериалов
	
	

	7.2.
	Выполнение СМР
	
	

	8.
	Благоустройство территории
	
	

	9.
	Получение разрешительной документации на импортное технологическое оборудование (включая электрооборудование,  КИП и оборудование системы автоматического управления производством)
	
	

	9.1.
	Сертификация оборудования
	
	

	9.2.
	Получение разрешения Ростехнадзора на использование импортного оборудования в особо-опасных производствах
	
	

	9.3.
	Получение лицензии на применении оборудования 
	
	

	9.4.
	Поверка и освидетельствование лабораторных приборов и приборов КИП в органах Госстандарта
	
	

	10.
	Получение разрешительной документации на российское оборудование (включая электрооборудование)
	
	

	10.1.
	Получение разрешения Ростехнадзора на использование оборудования в особо-опасных производствах
	
	

	10.2.
	Получение лицензии на применении оборудования 
	
	

	10.3
	Поверка и освидетельствование лабораторных приборов и приборов КИП в органах Госстандарта
	
	

	11.
	Реконструкция приточно-вытяжной вентиляции, отопления, освещения и др. инженерных систем
	
	

	12.
	Водопровод и канализация
	
	

	13.
	Электротехнические работы
	
	

	14.
	Монтаж вспомогательных узлов
	
	

	15.
	Обучение персонала
	
	

	15.1.
	Разработка проекта штатного расписания
	
	

	15.2.
	Разработка программы обучения персонала
	
	

	15.3.
	Проведение обучения и аттестации персонала
	
	

	16.
	Лаборатория контроля качества
	
	

	16.1.
	Поставка лабораторного оборудования, посуды и мебели
	
	

	16.2.
	Поставка лабораторных материалов и реактивов
	
	

	17.
	Вывод нового цеха на проектную мощность
	
	

	18.
	Поставка быстроизнашивающихся деталей, запасных частей, расходных материалов, смазок на год работы цеха
	
	

	19.
	Услуги Генерального подрядчика по управлению инвестиционным проектом
	
	


                            Приложение № 3
к «Техническому заданию инвестиционного проекта …
ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

при проектировании производственных объектов 
на промышленной площадке ХХХХ
1. КЛИМАТ

Согласно СниП  23-01-99 «Строительная климатология» промплощадка относится к 1 климатическому району, к IВ подрайону. 

Основные  характеристики района и подрайона:

1.1.  Температуры
- Средняя годовая температура  минус 0,9 ºС.
- Средняя температура воздуха в январе от  минус 14 до минус 28 ºС. 

- Средняя температура воздуха в июле от  плюс12 до плюс 21 ºС.

- Абсолютная минимальная  температура воздуха  минус 50 ºС

- Абсолютная максимальная температура воздуха  плюс 36 ºС

- Количество дней со среднесуточной температурой воздуха ≤ 10 ºС составляет 258 дней.

- Максимальная толщина мерзлой почвы – 3 метра.

1.2. Ветер

Согласно СниП 2.01.07-85 «Нагрузки и воздействия» и СниП 23-01-99 «Строительная климатология» промплощадка по ветровой нагрузке относится к III-району с показателями:  

- Wo – 0,38 кПа или (38 кгс/м²).

- Преобладающее направление ветра за июнь-август – ЮВ

- Преобладающее направление ветра за декабрь-февраль – ЮВ

- Минимальная из средних скоростей ветра по румбам за июль – 2,2 м/с

- Максимальная из средних скоростей ветра по румбам за январь – 2,9 м/с

- Средняя скорость ветра за период средней суточной температуры воздуха ≤ 8 ºС – 2,5 м/с.

- Средняя скорость ветра за три зимних месяца 5 и более м/с 

1.2. Дождь, снег, грозы

Согласно СниП 2.01.07-85 «Нагрузки и воздействия» и СниП  23-01-99 «Строительная климатология» промплощадка по снеговой нагрузке относится к II-району с показателями: - Sq – 1,2 кПа или (120 кгс/м²).

- Максимальная высота снежного покрова может достигать 300мм.

- Количество осадков за апрель-октябрь – 402мм

- Количество осадков за ноябрь-март – 87мм

- Суточный максимум осадков в теплый период года – 82 мм

1.3.  Молнии и песчаные бури

Средняя годовая продолжительность гроз – 40 час. 

Удельная плотность ударов молнии в землю – 20 ÷ 40 раз/(км2 х год).

1.4.  Влажность воздуха

Согласно СниП 23-01-99 «Строительная климатология»

         - Средняя месячная относительная влажность воздуха в теплый месяц 74%

         - Средняя месячная относительная влажность воздуха в холодный месяц 80%

1.5.  Атмосферное давление

Согласно СниП 23-01-99 «Строительная климатология»

- Среднее барометрическое давление – 955 кПа.

2. ГЕОЛОГИЯ и ГИДРОЛОГИЯ

2.1. Землетрясения

Согласно СниП 2.01.07-85 «Нагрузки и воздействия», промплощадка по карте сейсмического микрорайонирования  относится к 8 баллам сейсмической активности по 12 бальной шкале MSK-64.

2.2.  Грунтовые воды 

Согласно отчета о сейсмическом микрорайонировании территории предприятия               п/я Г-4753 ) и отчета о стационарных наблюдениях за режимом грунтовых вод на промышленной площадке … 1991г.:

 - Площадка расположена на наиболее повышенной части территории, что создает благоприятные условия стока поверхностных вод и ухудшает условия инфильтрации их в грунт. 

- Зеркало грунтовых вод находится на глубинах от 4 до 7 м от поверхности земли.

- Питание грунтовых вод, в основном, инфильтрационное.

- Минимальный уровень грунтовых вод от поверхности земли в 1958 г. составил 12,30м.

- Максимальный уровень грунтовых вод от поверхности земли в 1974 г. составлял 6,60м.

2.3. Наводнения

Наводнения на промплощадке невозможны.

3. САНИТАРНО-ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1. Государственные требования к удалению промышленных жидких отходов 

Требования или стандарты изложены в: 

- Федеральный закон  « Об охране окружающей среды» № 7-ФЗ от 10.01.2002 г.;

- Федеральный закон « О санитарно-эпидемиологическом благополучии» ФЗ-52 от 

30.03.1999 г.;

- Водный кодекс РФ  № 167 – ФЗ от 16.11. 1995 г.;

3.2. Государственные требования к удалению промышленных газообразных отходов 

Требования или стандарты изложены в: 

- Федеральный закон  « Об охране окружающей среды» № 7-ФЗ от 10.01.2002 г.;

- Федеральный закон « О санитарно-эпидемиологическом благополучии» ФЗ-52 от 

30.03.1999 г.;

- Федеральный закон  « Об охране атмосферного воздуха» № 96 – ФЗ от 04.05.1999 г

3.3. Государственные требования к удалению промышленных твердых отходов 

Требования или стандарты изложены в: 

- Федеральный закон  « Об охране окружающей среды» № 7-ФЗ от 10.01.2002 г.;

- Федеральный закон « О санитарно-эпидемиологическом благополучии» ФЗ-52 от 

30.03.1999 г.;

- Федеральный закон « Об отходах производства и потребления» № 89 – ФЗ от 24.06.1998 г.

3.4. Государственные требования к устранению шумов 

Требования или стандарты изложены в: 

- Федеральный закон  « Об охране окружающей среды» № 7-ФЗ от 10.01.2002 г.;

- Федеральный закон « О санитарно-эпидемиологическом благополучии» ФЗ-52 от 

30.03.1999 г.;

- Сан ПиН 224.548-96 Физические факторы производственной среды. гигиенические требования к микроклимату производственных помещений;

- СН 2.2.4./2.1.8.562-96 Шум на рабочих местах, в помещениях жилых, общественных зданий и на территории жилой застройки.

4. СТАНДАРТЫ ПРОЕКТИРОВАНИЯ

Рабочие Проекты, их этапы и прочая проектная документация должны соответствовать законодательству Российской Федерации. Проект должен соответствовать всем строительным, техническим, экологическим, социальным и противопожарным правилам и нормам, действующим в России, в частности требованиям:

СанПиН22.1/2.1.1.1200-03
СниП 2.02.03-85
СниП 3.05.05-84

СниП 2.08.02-83
СниП 2.03.01-84
СниП 2.02.01-83

СниП 2-01-97
СниП 2.04.05-91
ПУЭ-2003

СниП 2.01.07-85
СниП 31-03-2001
СНиП 11-01-95
СниП 3.05.01-85
СниП II-23-81


