ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ ПРОЕКТА

«Строительство производства чешуированного каустика мощностью 

… т/год». 
корп.  … ХХХХ
Проект предусматривает строительство на территории ХХХХ производства чешуированного каустика мощностью 

… т/год по технологии компании «Bertrams Chemical Plants Ltd.».
1. ПРОДУКЦИЯ ПРОИЗВОДСТВА 
1.1. Продукцией производства являются твердый чешуированный каустик удовлетворяющий требованиям, предъявляемым к каустику марки ТР по ГОСТ 2263-1.2-79.
1.2. Заключение о качестве твердого чешуированного каустика и соответствии его ГОСТ 2263-1.2-79 при приемке производства в эксплуатацию дает лаборатория ХХХХ, созданная в рамках данного проекта на основе методик и технической документации, утвержденных ХХХХ.

1.3. Мощность производства чешуированного каустика должна составлять не менее … т/год.
1.4. В состав производства должно входить оборудование по очистке исходного сырья ( 46% раствора каустика марки РД Высший сорт по ГОСТ 2263 – 79) от примесей до требований предъявляемых компанией «Bertrams Chemical Plants Ltd.»
1.5. Упаковка должна производиться автоматической упаковочной линией в мешки по 25 кг. 
2. СЫРЬЕ ПРОИЗВОДСТВА
2.1. Сырьем для производства чешуированного каустика является производимый на ХХХХ жидкий каустик марки РД Высший сорт по ГОСТ 2263 –79.

2.2. В процессе подготовки к чешуированию сырье( каустик марки РД) должно быть очищено от примесей( хлората натрия и хлорида натрия)  и соответствовать следующим требованиям:
- содержание NaClO3, ppm, не более,  - 50

- содержание NaCl, ppm, не более,      - 30

2.3. В качестве технологии очистки применяется предварительное обессоливание методом перекристаллизации и аммиачная экстракция по технологии фирмы “Anwil” (Польша).
2.4. Сырье на производство подается со склада готовой продукции  из цеха 2202 по межцеховым коммуникациям.

3. ОТХОДЫ ПРОИЗВОДСТВА

3.1. Отходы производства определятся по результатам разработки проекта производства чешуированного каустика. В проекте необходимо рассчитать:
- предельные коэффициенты образования отходов на единицу готовой продукции;
- физико-химические характеристики отходов производства;
3.2. Проект предусматривает разработку методов обезвреживания и утилизации отходов производства.
4. ПРИНЦИПЫ ОРГАНИЗАЦИИ ПРОЕКТА

4.1. Генеральным подрядчиком при реализации проекта является ….
4.2. Субподрядные работы выполняются сторонними организациями по согласованию с руководителем проекта.

4.3. … несет полную ответственность за своевременность и качество выполняемых работ в рамках заключенных договоров.

4.4. График выполнения проекта утверждается Департаментом развития УУУ и обязателен для выполнения всеми организациями, участвующими в реализации проекта. Контроль за выполнением графика осуществляет Руководитель проекта, назначаемый Генеральным директором УУУУ.( Перечень основных работ, выполняемых в рамках проекта приведен в Приложении № 1).
4.5. Генеральный подрядчик и субподрядчики несут ответственность за все пункты настоящего «Технического задания» в части их касающейся (с приложениями) в пределах границ объекта.
4.6. Границами объекта являются:

- по сырью – продуктопровод каустика от склада готовой продукции цеха …;
- по готовой продукции – Склад готовой продукции производства;
- во всех остальных случаях - внешние границы корпуса…;
4.7. Генеральный подрядчик и Заказчик могут по взаимному согласию вносить корректировки в "Техническое задание", если они не ухудшают качество готовой продукции, не уменьшают производительность отдельных единиц оборудования и производства в целом, не ухудшают безопасности труда и не ухудшают влияние производства на окружающую среду.

5. РАЗМЕЩЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВА

5.1. Производство должно быть размещено в корпусе … расположение которого на Генплане ХХХХ приводится в Приложении № 2. 

5.2.Характеристика здания:
- этажность -3;

- площадь производственной части -1040 м2;
5.3. Подробные чертежи здания представлены в Приложении №3
5.4.В ходе выполнения проекта корпус …0 подлежит обязательному инженерному обследованию с последующей разработкой проекта восстановления и доведения до промышленных норм.
5.5. Все инженерные коммуникации здания подлежат реконструкции.
5.6.Производственный корпус располагается на охраняемой территории ХХХХ
6. KNOW HOW и ЛИЦЕНЗИИ
6.1. В проекте используются технологии компаний «Bertrams Chemical Plants Ltd.» и «ELTECH Systems Corporation» 
6.2. Компания «Bertrams Chemical Plants Ltd.» поставляет технологию и оборудование производства чешуированного каустика мощностью 50 000 т/год. По согласованию с компанией «Bertrams Chemical Plants Ltd.» частично изготовление оборудования размещается на предприятиях в России по документации и под контролем компании «Bertrams Chemical Plants Ltd.».
6.3. Компания «ELTECH Systems Corporation» поставляет технологию и техническую документацию на установку аммиачной очистки каустика марки РД высший сорт.

6.4. Оборудование по технической документации компании «ELTECH Systems Corporation» изготавливается на предприятиях России.
6.5. ХХХХ заключает с компаниями «Bertrams Chemical Plants Ltd.» и  «ELTECH Systems Corporation»  лицензионное соглашение, условия которого будут оговорены особо. (Копии соглашений приводятся в Приложениях № 4 и 5). 
6.6. ХХХХ принимает на себя обязательство не передавать информацию, защищенную патентами (входящую  в Know How) третьим лицам за исключением:

- предусмотренных законодательством России случаев получения разрешения на выпуск соответствующей продукции (осуществления определенной деятельности);
- предусмотренных законодательством России случаев получения разрешения на выполнения строительно-монтажных и специальных работ;

- по решению суда. 
6.7. По истечении срока действия лицензии подписанное лицензионное соглашение утратит силу.

6.6. Передаваемая по лицензионному соглашению информация должна содержать всю информацию, необходимую для строительства производства и его последующей эксплуатации. 
7. ОБОРУДОВАНИЕ ПРОИЗВОДСТВА

7.1. В состав установки чешуирования каустика входит оборудование в соответствии с перечнем (Приложение № 6).
7.2. В состав установки аммиачной экстракции каустика входит оборудование в соответствии с перечнем (Приложение № 7).
7.3.Производство должно быть оснащено бытовыми помещениями, лабораторией, вентиляцией, складом готовой продукции и необходимыми коммуникациями в соответствии с действующими нормами.
8. ГАРАНТИИ И ЭКСПЛУАТАЦИЯ

8.1. Гарантийный срок безаварийной эксплуатации, с подтверждением технических параметров  – не менее 1 года. Назначенный срок службы до капитального ремонта  – 10 лет. Назначенный срок службы до списания – 20 лет.

8.2. Во время гарантийного срока «Подрядчик» гарантирует замену, наладку и запуск в эксплуатацию любого вышедшего из строя оборудования, если его выход из строя не был обусловлен нарушением производственных инструкций и регламентов.

8.3. Для всех быстроизнашивающихся деталей, запасных частей, расходных материалов, смазок и т.п. должен быть предоставлен запас на гарантийный срок. 

8.4. В случае, если запас быстроизнашивающихся материалов будет исчерпан до истечения гарантийного срока с момента пуска производства в эксплуатацию, «Подрядчик» обязан восстановить необходимый запас за свой счет. При этом время вынужденного простоя вычитается из гарантийного срока.

9. КЛИМАТИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

9.1. Все виды проектирования, выполненные в рамках данного проекта, а также все поставляемое оборудование и выполняемые ремонтно-строительные работы должны удовлетворять следующим требованиям:

Согласно СНиП 23-01-99 ''Строительная климатология''  площадка относится к 1 климатическому району, к IВ подрайону (основные характеристики):
- среднемесячная температура воздуха в январе от минус 14 до минус 280С
- среднемесячная температура воздуха в июле от плюс 12 до плюс 210С
- Температура наиболее холодной пятидневки – минус 380С
- средняя скорость ветра за три зимних месяца 5 и более м/с
- среднемесячная относительная влажность воздуха в июле более 75%
По зоне влажности относимся к 3-ей сухой зоне, характеризующейся комплексным показателем К менее 5.
Согласно СНиП 2.01.07-85* ''Нагрузки и воздействия''
По снеговой нагрузке относимся к II району с показателями: расчетный вес

снегового покрова Sg – 1,2 кПа или (120 кгс/м2).
По ветровой нагрузке относимся к III району с показателями: Wо – 0,38 кПа или (38 кгс/м2).
Тип местности В – городские территории, лесные массивы и другие местности, равномерно покрытые препятствиями высотой более 10 метров.

Сейсмичность на площадке 8 баллов.
10. ТРЕБОВАНИЯ К ПРОЕКТИРОВАНИЮ
10.1. Все виды проектирования, выполненные в рамках настоящего проекта, должны соблюдать требования российских стандартов и норм
10.2. Генеральный проектировщик, проектировщики обязаны учесть все замечания контролирующих и инспектирующих государственных и муниципальных органов, дающих разрешение (одобряющих) выполнение данного проекта.

10.3. При проектировании и при изготовлении оборудования все крепежные детали  (гайки, болты, шурупы, шпильки) должны быть выполнены в метрическом исполнении, а не в дюймовом.
10.4. Напряжение электропитания для всего оборудования должно быть: 220 V – 50 Гц или 380 V – 50 Гц.

10.5. При проектировании возможно использовать следующие энергоносители и инженерные коммуникации, которые имеются на ХХХХ:

- Электроэнергия:
напряжение 6 кВ, частота 50 Гц,



напряжение 380 В, частота 50 Гц,

- Вода пожарохозяйственная
0,05 – 0,2 МПа;

- Вода производственная
0,2 – 0,4 МПа;

- Воздух технологический
0,15 – 0,35 МПа;

- Воздух КИПиА
0,2 – 0,35 МПа;

- Инертный газ (азот технический)
0,15 – 0,35 МПа;

- Пар насыщенный
0,45 – 0,9 МПа. 

11. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

11.1. Вся техническая документация должна быть переведена на русский язык.
11.2. Перечни технической документации, которую должны предоставлять организации, участвующие в реализации проекта должны быть включены в соответствующие договора и контракты.
11.3. Генеральный проектировщик должен подготовить и согласовать весь перечень технической документации, необходимой для нормальной эксплуатации производства.
13. ТРЕБОВАНИЯ К ПЕРСОНАЛУ

12.1. Генеральный проектировщик в рамках рабочего проекта должен разработать проект штатного расписания производства.
12.2. На основании проекта штатного расписания Дирекция по персоналу составляет и утверждает штатное расписание.
12.3. Дирекция по персоналу комплектует штаты производства и, при необходимости, организует обучение персонала.

12.3. Часть персонала проходит обучение во время монтажных, пусконаладочных работ и контрольного испытания оборудования.
12.4. Поставщики технологий  должны сформулировать требования к квалификации рабочих производства, провести необходимое обучение и определить способы проверки их квалификации. Все рабочие производства должны пройти проверку теоретических и практических знаний по своей профессии.

13. ТРЕБОВАНИЕ К ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМУ КОНТРОЛЮ

13.1. Поставщики технологий и разработчик рабочего проекта должны обеспечить такую систему технологического контроля, чтобы качество и количество производимой продукции соответствовало настоящему «Техническому заданию».

14. ТРЕБОВАНИЕ К КОНТРОЛЮ КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ
14.1. Проектом предусматривается оснащение производства полностью укомплектованной лабораторией, способной производить все виды анализов и испытаний согласно  ГОСТ 2263-1.2-79 
16. ПРИЕМКА В ЭКСПЛУАТАЦИЮ

16.1. Приемка производства (оборудования) в эксплуатацию производится в четыре этапа:
1). Приемка всей технической документации согласно в соответствии с контрактами на поставку.
2). Приемка в эксплуатацию отдельных единиц оборудования и технологических систем. На этом этапе проверяется работоспособность и производительность машин и систем.

3). Проверка теоретических и практических знаний рабочих производства. 

4). Комплексное испытание всего оборудования производства. При комплексном испытании должны быть получены все марки (сорта) продукции. При комплексном испытании оборудование должно проработать без остановки 72 часа. 

Руководитель проекта            ____________________
Приложение № 1
Перечень основных работ выполняемых в рамках проекта
	1
	Инжиниринговое обследование здания корпуса 1210 и выполнение проекта по доведению его до промышленных норм.

	2
	Независимая экспертиза оборудования аммиачной очистки каустика на заводе “ANWIL”.

	3
	Демонтаж неиспользуемого оборудования и очистка корпуса 1210.

	4
	Капитальный ремонт здания корпус 1210 с восстановлением коммуникаций (канализация, водоснабжение, теплопровод, электроснабжение).

	5
	Усиление силовых конструкций корпуса 1210.

	6
	Закупка оборудования установки чешуирования фирмы “Bertrams”.

	7
	Разработка рабочего проекта производства.

	8
	Разработка рабочего проекта производства.

	9
	Разработка проекта восстановления межцеховых коммуникаций.

	10
	Согласование проектов с инспектирующими организациями.

	11
	Закупка оборудования предварительного обессоливания и аммиачной очистки каустика фирмы “Anwil”.

	12
	Закупка дополнительного оборудования и материалов.

	13
	Доставка установки чешуирования “Bertrams”из Швейцарии.

	14
	Демонтаж оборудования в Польше на заводе “Anwil”.

	15
	Доставка оборудования и материалов установки компремирования и накопления водорода.

	16
	Доставка оборудования установок предварительного обессоливания и аммиачной очистки каустика.

	17
	Изготовление оборудования установки предварительного обессоливания и аммиачной очистки каустика.

	18
	Изготовление оборудования компремирования и накопления водорода.

	19
	Изготовление дополнительного и вспомогательного оборудования.

	20
	Монтаж установки чешуирования “Bertrams”.

	21
	Монтаж установки аммиачной очистки каустика “Anwil”

	22
	Монтаж установки компремирования и накопления водорода.

	23
	Монтаж межцеховых коммуникаций.

	24
	Пусконаладочные работы.
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